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lhe JUVURA'™ dental disc shall only be processed in accordance with this manual
and the instructions for use.

Ilhe user has to be trained and skilled in dental technology and know the safety
regulations for the application.

JUVORA recommend the use of eye protection, extraction units and a dust mask as is
applicable for all standard dental milling procedures.

This manual covers the use of products from the following companies:
*3M ESPE
*GC
*Kulzer
*lvoclar Vivadent
Other possible combinations can be found in the charts at the end of this manual.
Any systems not referenced in this manual MUST be fully tested according to ISO

11405 Dental Materials — Testing of Adhesion to Tooth Structure, and with a
resultant adhesive strength of =10 MPa.

For the manufacture of frameworks used in the production of:
i. Full and Partial removable dentures and Overdentures;
ii.Implant dentures and implant bars;

iii.Anterior and posterior crowns, and posterior 3-unit bridges {(maximum 1 pontic)

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Processing Guide EU market



* Preparation of the Model

* Construction and Design Guidance — per Application
1.Implant Dentures
2.Implant Bars
3.0verdentures
4.Clasp Dentures
5.Attachment Dentures
6.Telescope Dentures
7.Crowns & Bridges

* Milling of the JUVORAT™ dental disc

* Finishing of the JUVORA™ milled framework
- Cutting out the prosthesis
- Positioning of the teeth
- Recommended Surface Preparation
- Application of Silane and Preparation of Pre-Manufactured Teeth
- Application of the Foundation Opaque
- Application of Coloured Opaque
- Dentine and Gingiva Flow — Application of Pre-Manufactured Teeth
- Corrections

* Veneering of JUVORA™ with Milled Zirconia Crowns
« Veneering of JUVORA™ with Acrylic Systems

* Veneering of JUVORA™ with Composite Systems
 List of Composite Veneering Systems

* List of Cement Systems
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Clearance Angle (°)
Rake Angle (°)
Cutting Speed (RPM)
Coolants

Feed may be up to 0.5 mm/tooth

Up to 15000

Compressed air

Up to 15000

Compressed air















1) Sandblast using Aluminium oxide. Pressure: 3 bar, Distance: 1 cm.
2) Steam clean

3) Apply the composite primer.

4) Light cure for 5 Minutes

5) Apply the required material depending upon the correction.

6) Short Polymerization.

7) Repeat steps 5 and 6 as required.

8) Final polymerization: 5 to 10 Minutes.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Processing Guide EU market

27


















vwhile machining the JUVORA™ dental disc, the following safety precautions are
recommended:

* Dust mask or dust extraction

* Personal protective equipment (eye protection, gloves)

Ine JUVURA dental disc should be stored in dry conditions and exposure to direct
sunlight should be avoided. The PEEK-OPTIMA® polymer from which the
JUVORA dental disc is made is stable and can be stored for an extended period (10
year shelf life). It has a working temperature range from cryogenic up to 250 °c
and hence the storage temperature range for the JUVORA dental disc is any
ambient temperature and humidity.

For additional information contact:

Juvora Ltd.
Technology Centre, Hillhouse International, Thornton Cleveleys, Lancashire, FY5
4QD, UK
Tel: +44 (01253 898000

JUVORA is a trademark of Juvora Ltd. All rights reserved.
©2017 Juvora Ltd.
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JUVORA"™ Dental Disc

Verarbeitungshinweise



Verarbeitungshinweise

Gebrauchsanweisung und VorsichtsmalRnahmen zur Sicherheit:
Die JUVORA™ Dental Disc darf nur gemall diesem Handbuch und der
Gebrauchsanweisung bearbeitet werden.

Qualifikationen und Sicherheit am Arbeitsplatz:
Der Verarbeiter muss in der Zahntechnik ausgebildet und geschult sein und die fir die
Anwendung geltenden Sicherheitsvorschriften kennen.

JUVORA empfiehlt fur alle standardméafRligen dentalen Frasverfahren je nach Bedarf
die Verwendung von Augenschutz, Absaugeinheiten und Staubschutzmaske.

WICHTIG: In diesem Handbuch wird die Verwendung von Produkten der folgenden
Unternehmen behandelt:

*3M ESPE

*GC

*Kulzer

e lvoclar Vivadent
Weitere mdgliche Kombinationen finden Sie in den Tabellen am Ende dieses
Handbuchs.

Systeme, auf die in diesem Handbuch kein Bezug genommen wird, MUSSEN
vollumfanglich gemaR ISO 11405 ,Dentalwerkstoffe — Prifung der Adh&sion an der

Zahnhartsubstanz® gepruft werden und die sich ergebende Haftfestigkeit muss
>10 MPa betragen.

Indikationen

Zur Herstellung von Gerusten fur die Produktion von:

i. herausnehmbarem Voll- und Teil-Zahnersatz und Deckprothesen
ii.implantatgetragenem Zahnersatz und Implantatstegen

iii.Anterioren und posterioren Kronen sowie dreigliedrigen posterioren Briicken (maximal 1
Zwischenglied)
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Inhalt

In diesem Handbuch wird beschrieben:
* Vorbereitung des Modells

» Konstruktions- und Gestaltungsanleitung — je nach Anwendung
1.Implantatgetragener Zahnersatz
2.Implantatstege
3.Deckprothesen
4 Klammerprothesen
5.Geschiebeprothesen
6.Teleskopprothesen
7.Kronen und Briucken

» Frasen der JUVORA™ Dental Disc
* Nachbearbeitung des gefrasten JUVORA™ Gerusts
- Ausschneiden der Prothese
- Positionieren der Zahne
- Empfohlene Oberflachenvorbereitung
- Auftragen von Silan und Vorbereitung der vorgefertigten Zahne
- Aufbringen des ,Foundation paquer*
- Auftragen farbiger Opaquer
- Flissiges Dentin und flissige Gingiva — Befestigung der vorgefertigten Zahne
- Korrekturen
» Verblenden von JUVORA™ mit gefrasten Zirkonkronen
» Verblenden von JUVORA™ mit Acrylsystemen
» Verblenden von JUVORA™ mit Kompositystemen
» Liste von Komposit-Verblendsystemen

« Liste von Zementsystemen

Nicht alle Abschnitte in diesem Handbuch gelten fir alle Indikationen.
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Vorbereitung des Modells

Vorschlage fir die Modellvorbereitung:

Scan-Modell:
Das Modell fir den Scanvorgang kann aus Gips gefertigt werden und darf keine
reflektierende Oberflache aufweisen.

Verblend-Modell:
Das Modell fiir die Verblendung kann aus transparentem Acryl gefertigt werden.

Konstruktion eines Wachsmodells:
Ausblockung mit Wachs — VERMEIDEN Sie scharfe Kanten. Dies erleichtert nach
der Konstruktion das Aufsetzen des Zahnersatzes auf das Modell.

Uberlegungen zum Scan:

Zur Erzielung detaillierter Scan-Ergebnisse:

Verwenden Sie eine hohe Aufldsung.

Ein gutes Polygonnetz (mindestens 1 Million) ist erforderlich, da eine geringere
Aufldsung zu Ungenauigkeiten fuhrt.
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Konstruktions- und Gestaltungsanleitung je nach Anwendung

Implantatgetragener Zahnersatz

Bukkale Seite des
Implantats:
Mindestgeruststarke

1,5 mm

Bevorzugte Geruststarke
2mm

Linguale Seite des
Implantats:
Mindestgeruststarke
2mm

Bevorzugte Geruststarke
3 mm

Gerusthohe:

Mindestgertisthbhe 5 mm
Bevorzugte Gerusthéhe 7 mm bis
10 mm fir eine bessere Haftung

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Verarbeitungshinweise EU-Markt 5



Implantatgetragener Zahnersatz

Wandstarke des Abutments:
Mindestbreite 1 mm

Anteriores Grundgerust:
Mindestbreite 8 mm

Kragzahn:
Maximal 1 Glied
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Posteriores Grundgerust:
Mindestbreite 9 mm



Implantatstege

Posteriore Wandstarke:
Mindestens 6 mm

Wandstarke des Abutments:
Mindestbreite 1 mm

Hohe:
Mindestens 4 mm

Anteriore Wandstarke:
Mindestens 5 mm
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Deckprothesen

Implantatsteg:
Deckprothesen missen
STETS von Implantatstegen
gestuitzt werden.

Schutzplatte:

Sofern kein
Transversalbugel
(horizontaler Retainer)
vorhanden ist, wird fur
Deckprothesen eine
palatinale oder linguale
Schutzplatte bendtigt.
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Wandstarke des Gerists:
Mindestwandstarke 2 mm
im okklusalen, lingualen und
bukkalen Bereich



Herausnehmbare Klammerprothesen
Wandstarke des Gerusts:

Mindestwandstarke 2 mm

Klammern:
Mindeststéarke von
tropfenférmigen
Klammern 2 mm (Stéarke)
X 3 mm (H6he)

Transversalbugel:
Mindestgeruststarke 2 mm
Mindestgerustbreite 8 mm

T-férmige Verstarkung:
Notwendig fur die Festigkeit
und Stabilitat.
Mindestdurchmesser: 1,5 mm?2

Retentionsplattenlocher:

Maximaler Lochdurchmesser 2 mm
Mindestabstand zwischen Loch und
externer Plattenwand 1 mm
Mindestabstand zwischen
angrenzenden Lochern 2 mm

Klammerunterschnitt:
0,5 mm im anterioren Bereich und 0,5 mm bis 0,75 mm im posterioren Bereich
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Herausnehmbare Geschiebeprothesen

Retentionsrillen:

Missen glatt nachbearbeitet und
abgerundet sein und durfen keine
Vertiefungen und scharfen Kanten

Transversalbugel: aufweisen. Mindestbreite 2 mm,
Mindestgeruststarke 2 mm Mindesthéhe 1.5 mm

Mindestgerustbreite 8 mm

Retentionsplattenlécher:

Maximaler Lochdurchmesser 2 mm
Mindestabstand zwischen Loch und
externer Plattenwand 1 mm
Mindestabstand zwischen
angrenzenden Lochern 2 mm

Wandstarke des Gerlists:
Mindestwandstarke 2 mm

T-formige Verstarkung:
Notwendig fur die Festigkeit und
Stabilitat.

Mindestdurchmesser: 1,5 mm?

Attachment-Teil:

Verwenden Sie zur Befestigung des Attachment-Teils auf dem Attachment-Gehause des Gerusts
das in der Verblendungstabelle am Ende des Dokuments empfohlene Primer-Bondersystem:
Seite 31
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Herausnehmbare Geschiebeprothesen

Lingualbtgel (unten):
Mindeststarke 2 mm

Mindestbreite 5 mm Transversalbgel (oben):

Mindeststarke 2 mm
Mindestbreite 10 mm

Verbindergehause:
Mindestwandstérke fur jeden Bereich:
Okklusal: 1 mm AUSSER bei
vollstandiger anatomischer Struktur;
hier sollte die Starke mehr als 1,5 mm
betragen

Bukkal: 2 mm

Lingual: 2 mm

Palatinal: 2 mm

Attachment-Teil:

Verwenden Sie zur Befestigung des Attachment-Teils auf dem Attachment-Gehduse des Ger(sts

das in der Verblendungstabelle am Ende des Dokuments empfohlene Primer-Bondersystem:
Seite 31
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Herausnehmbare Teleskopprothesen

Retentionsrillen:
Missen glatt nachbearbeitet und

Retentionsplatte Gerust: abgerundet sein und durfen keine
Mindeststarke 2 mm Vertiefungen und scharfen
Mindestbreite 8 mm Kanten aufweisen.
Mindestrillenbreite 2 mm und Mindesthdhe
1,5 mm
T-férmige
Verstarkung:

Notwendig fur

die Stabilitat und
Festigkeit des
Gerlists
Mindestdurchmess
er: 1,5 mm?2

Retentionsplattenldcher:
Zusatzliche Locher bieten maximale
Verblendungsstabilitat

Maximaler Lochdurchmesser 2 mm
Mindestabstand zwischen Loch und
Plattenwand 1 mm

Mindestabstand zwischen Lochern
2 mm

Okklusaler Bereich:
Mindestwandstéarke
1,5 mm

Transversalbiigel:
Mindeststarke 2 mm
Mindestbreite 10 mm

Wandstarke des Gerlsts:
Mindestwandstarke 2 mm
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Herausnehmbare Teleskopprothesen

Lateraler Bereich der
sekundaren Teleskopkrone:
Mindestwandstarke 2 mm

Bukkaler Bereich der

sekundaren

Teleskopkrone: Lingualer Bereich:
Vorzugsweise 1 mm Mindeststéarke 2 mm
Starke

Mindeststérke 0,7 mm

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Verarbeitungshinweise EU-Markt

Wandstarke zwischen
angrenzender
sekundarer
Teleskopkrone:
Vorzugsweise uber

1 mm Stéarke
Mindeststarke 0,7 mm
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Herausnehmbare Teleskopprothesen

Herausnehmbare Teleskopprothesen ohne Transversalbugel (horizontaler Retainer) — erfordert
die Konstruktion einer palatinalen Schutzplatte (fur den Oberkieferzahnersatz) oder einer
lingualen Schutzplatte (fir den Unterkieferzahnersatz).

Eine palatinale Schutzplatte ist zur Vermeidung von Beschéadigungen oder einer Ablésung
zwischen Gerust und Verblendung erforderlich. Der Gegenzahn darf nur im anterioren Bereich
mit dem JUVORA™ Material in Kontakt sein und nicht an der Verbindungsstelle zwischen

JUVORA und dem Verblendmaterial.

Palatinale/linguale Schutzplatte:
Kontakt mit dem JUVORA Geriist
empfohlen

VERMEIDEN Sie den Kontakt mit
der Verblendung
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Haupttabelle fir Kronen und Briicken

Mindest- 1 mm 0,7 mm
wandstarke—
umlaufend

Mindest- 1,5 mm 0,8 mm
wandstarke —
Okklusal

Minimale 1mm -
Kronenstarke
im Halsbereich

Minimales - -
Verbindermalfd
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1mm

1,5mm

16 mm?2

0,7 mm

0,8 mm

16 mm?2
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Vollanatomische Kronen

Umlaufende
. N 1mm
Mindestwandstarke
Okklusale
. 1,5mm
Mindestwandstarke
Minimale Kronenstarke im
1mm

Halsbereich

Verbindermafle -

1,5-2,0mm

1,0-1,5mm

1,0 mm

Nehmen Sie eine akzentuierte
Hohlkehlpraparation vor — sie bietet
eine grol3ere Materialoberflache, die

den Druck auf die Praparation

verteilt.
ZU VERMEIDEN - Hohlkehl- und
Schulterpraparation, da diese das
Gerlst schwachen
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Kronen flr die Verblendung

Umlaufende 0.7 mm
Mindestwandstarke ’
Okkl |
usale 0.8 mm

Mindestwandstarke

Kronenhals -

Verblendungsstarke:
1,2mm-1,5mm
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Vollanatomische Briicke, dreigliedrig

Umlaufende

Mindestwandstarke Lmm
Okklusale 15mm
Mindestwandstarke '
Minimales
16 mm?2

Verbindermald

Posteriorer
Verbindungsbereich:
Mindestens 16 mm?2
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Dreigliedrige Briicke fir die Verblendung (maximal 1 Zwischenglied)

Umlaufende
Mindestwandstarke

Okklusale
Mindestwandstarke

Minimales
Verbindermalf3

0,7 mm

0,8 mm

16 mm?

Verblendbereich:
Nicht im Gerlst vorhanden

Hockerverstarkung und basaler Zwischengliedbereich:
Darf NICHT verblendet werden.

Nur Hochglanzpolierung
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Empfehlungen beziiglich der Konstruktion von Zusatzteilen

Konstruktion:

Primérteile: Primarteleskope und -Attachments
Parallelitat: 0° parallel, kein Konus
Friktionshdohe: mindestens 3 mm

Als Material fur Primarteleskopkronen wird
Zirkon empfohlen.

Fur die Sekundarteleskopkronen aus einem
Material, das nicht von JUVORA™ stammt
(z. B. Gold), wird eine Mindestwandstarke von
0,6 mm empfohlen.
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Mindeststarke:

0,6 mm
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Frasen der JUVORAT™ Dental Disc

Maschinenauswabhl:

JUVORA Dental Discs konnen nur mit geeigneten Frasmaschinen und den entsprechenden
Frasprogrammen bearbeitet werden. JUVORA empfiehlt die Anpassung der CAM-Software
Ihres Software-Herstellers. Fir eine genaue Passung empfiehlt JUVORA eine stabil
konstruierte fiinfachsige Frasmaschine.

Kahlung:
JUVORA empfiehlt fur die Kiihlung des Fraskopfes entweder Druckluft oder Kuhlflissigkeiten
Zu verwenden.

Zeitaufwand:
Die Fraszeit liegt je nach Grol3e und Gestaltung bei ca. 2 Stunden.

Geschwindigkeit des Werkzeugs:

Beim Trockenfrasen (CAM wird mit Trockenktihlung betrieben) wird empfohlen, die
Geschwindigkeit des Werkzeugs unter 15.000 U/min zu halten, um eine Hitzeerzeugung auf
der Oberflache der Disc zu vermeiden. Beim Nassfrasen (CAM wird mit Nasskihlung
betrieben) kann das Werkzeug mit Geschwindigkeiten bis zu 30.000 U/min genutzt werden.
Arbeiten Sie wahrend des Trockenfrasens von JUVORA mit ausreichend Druckluft zur Kiihlung
des Fraskopfes, um Belastungen zu vermeiden, die zu Ungenauigkeiten in den Abmessungen,
Problemen mit der Patientenpassung und potenziellem Versagen des Gerusts unter Last
fuhren kbnnen.

Werkzeugauswahl:
JUVORA eimipfiehlt die Verwendurig vori Werkzeugen it Siliciurncaisia- oder
Diamaritoestickung.

Abstandswinkel (°) 5-15

Neigungswinkel (°) 6-10 6—10

Drehzahl (U/min)

Kahimittel

Trockenfrasen: Bis zu
15.000.
Nassfrasen: bis zu 30.000

Druckluft

Die Fraszustellung kann bis zu 0,5 mm/Zahn betragen
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Trockenfrasen: Bis zu
15.000.
Nassfrasen: bis zu 30.000

Druckluft
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Nachbearbeitung des gefrasten JUVORA™ Gerlists

Ausschneiden der Prothese

1)Nach dem Herausnehmen aus der Frdsmaschine werden die Verbindungsstege
vorsichtig mit einem Feinbohrer entfernt.

2)Wir empfehlen die Verwendung von fir weiche Materialien geeigneten
Schleifinstrumenten.

3)Geschlossene Retentionslocher konnen mit einem Feinbohrer getffnet werden
Positionieren der Zahne

1)Verwenden Sie zum Halten der Zahne in situ Modellierwachs. Die Zahne werden zu

einem spateren Zeitpunkt verblendet (die Verblendung der Zahne wird im Abschnitt Gber
Verblenden erklart).

2)Durch Auftragen des transparenten Silikons wird die Fixierung der Zahne wahrend der
Lichthartung unterstitzt.
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Empfohlene Oberflachenvorbereitung

1)Sandstrahlen des Gerists (Rocatec Plus, Druck: 3 bar, Abstand: 1 cm), siehe auch
Herstellerangaben.

2)Sandstrahlen der Zahne mit Aluminiumoxid — Druck: 3 bar, Abstand: 1 cm.
Auftragen von Silan und Vorbereitung der vorgefertigten Zahne

1)In diesem Handbuch wird das Silan 3M ESPE Sil verwendet.

2)Es wird ein diinnes Auftragen von Silan empfohlen. Die Trocknungszeit sollte
zwischen 5 und 30 Minuten liegen.

3)AnschlieRend werden die Zahne auf das Silikon geklebt und kénnen verblendet
werden.
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Auftragen des ,Foundation Opaquer*
1)Tragen Sie den ,Foundation Opaquer” dinn und gleichmafig auf und vermeiden Sie
.Pfutzen®.
2)Polymerisation des Opaquers
Dauer der Polymerisation des Opaquers: 3 Minuten

Wellenlange fur die Polymerisation: 380 bis 450 Nm

3)Nach der Polymerisation sollte eine glatte, glanzende Oberflache entstanden sein.
Bei unzureichender Abdeckung ist eine weitere Schicht hinzuzufiigen.

Auftragen farbiger Opaquer
1)Tragen Sie den rosafarbenen Opaquer zum Vermeiden von ,Pfltzen* diinn und
gleichméafig in zwei Schichten auf.

2)Tragen Sie den zahnfarbenen Opaquer zum Vermeiden von ,Pfltzen® dinn und
gleichméafig in zwei Schichten auf.

3)Polymerisation des Opaquers
Dauer der Polymerisation des Opaquers: 3 Minuten
Wellenléange fiur die Polymerisation: 380 bis 450 Nm

4)Nach der Polymerisation sollte eine glatte, glanzende Oberflache entstanden sein.
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Flissiges Dentin und Gingiva Flow — Befestigung der vorgefertigten Zahne

1)Das flussige Dentin sollte zun&chst von der okklusalen Seite auf das Modell (Gerust
und Zahne in Silikon) aufgetragen werden, gefolgt von einer kurzen Polymerisation.

2)Die Gingiva Flow wird anschlie3end von der bukkalen Seite aus aufgetragen (nach
der Entfernung des Silikons), gefolgt von einer kurzen Polymerisation.

3)Tragen Sie die Luftbarriere auf und fihren Sie eine abschlieRende Polymerisation
entsprechend der Dicke der Schicht durch (5 bis 10 Minuten).
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Korrekturen

1) Sandstrahlen mit Aluminiumoxid. Druck: 3 bar, Abstand: 1 cm.
2) Dampfreinigung

3) Auftragen des Komposit-Primers

4) Lichtharten fur 5 Minuten

5) Auftragen des je nach Korrektur erforderlichen Materials

6) Kurze Polymerisation

7) Schritte 5 und 6 nach Bedarf wiederholen

8) AbschlieR3ende Polymerisation: 5 bis 10 Minuten.
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Verblenden von JUVORA™ mit gefrasten Zirkonkronen

» Oberflachenbehandlung der einzelnen Zirkonkronen — Sandstrahlen (Al,O;, 2 bar,
120 um)

» Oberflachenbehandlung des Juvora-Gertsts — Sandstrahlen (Al,O3, 2 bar, 50 um)

» Auftragen des Haft-Primers — Scotchbond Universal Adhasiv, 3M ESPE

» Auftragen des Zahnzements — RelyX Ultimate, 3M ESPE

» Einsetzen der Zirkonkronen auf das Juvora Gertst

» Auftragen des zahnfleischfarbenen Opaquers — GC Gum Opaque, GC

» Auftragen der Zahnfleischverblendung — GC Reline Soft, GC

» Abschliel3ende Polymerisation und Polierung — Keramik-/Gummi-Polierinstrumente

und Diamant-Polierpaste

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Verarbeitungshinweise EU-Markt
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Verblenden von JUVORA™ mit Acrylsystemen

» Oberflachenbehandlung des Juvora-Gertsts — Sandstrahlen (Al,O3, 2 bar, 50 um)

» Auftragen des Haft-Primers — Signum connector, Kulzer

» Auftragen des Opaquers — Signum opaque F, Kulzer

» Acrylverblendung — PalaXpress, Kulzer

» Auftragen einer Acrylverblendung mit einem Druckpolymerisationsgerat — Palamat
Elite, Kulzer

* Finieren und Polieren — Wolframbohrer, Silikongummi, Sandpapier und Politur mit

Bimspaste und Universal Polishing Paste, Ivoclar Vivadent

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Verarbeitungshinweise EU-Markt
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Verblenden von JUVORA™ mit Kompositystemen

» Oberflachenbehandlung des Juvora-Gertsts — Sandstrahlen (Al,O3, 2 bar, 50 um)

» Auftragen des Haft-Primers — GC Metal Primer Il, GC

» Auftragen der Opaquerpaste — GC opaquer, GC

» Auftragen der Dentinverblendung — GC Gradia, GC

» Auftragen des zahnfleischfarbenen Opaquers — GC Gum Opaque, GC

» Auftragen der Zahnfleischverblendung — GC Reline Soft, GC

» AbschlieRende Polymerisation und Polierung — Keramik-/Gummi-Polierinstrumente und

Diamant-Polierpaste

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Verarbeitungshinweise EU-Markt
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Liste von Komposit-Verblendsystemen

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Bredent/Visio.lign

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus

Kulzer/Signum

Shofu, Solidex

3M ESPE,
Clearfill/Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraeus, Signum

Al,0,/2 bar/50 um
3M ESPE, Rocatec
Pre, Plus
Al,0,/2 bar/50 um
Al,0,/2 bar/50 um
3M ESPE, Rocatec
Plus
Al,0,/2 bar/50 um
3M ESPE, Rocatec
Plus
Al,0,/2 bar/50 pm

Al,0,/2 bar/50 um

Al,0,/2 bar/50 pm

Al,0,/2 bar/50 um

Al,0,/2 bar/50 um

Al,0,/2 bar/50 um

Bredent, Visiolink

3M ESPE, ESPE Sil

Bredent, Visiolink

ML Primer

3M ESPE, ESPE Sil

GC Metal Primer Il

3M ESPE, ESPE Sil

Ivoclar, SR Link

Metallbond | und Il

Shofu, Photo Primer

Clearfill, Alloy
Primer

Schuetz, Bonding
Fluid

Heraeus, Signum
Connector

GC opaquer

3M ESPE, Sinfony

Combo.lign

Pre/Opake

GC opaquer

GC opaquer

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Opaquer

Opaquer F

Shofu, Flow
Opaquer

Clearfill, Opaquer

Schuetz, Paste

Heraeus, Opaquer
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GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Crea.lign

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus, Signum

Shofu, Solidex

3M ESPE, Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraeus, Signum

27,3

27,1

24,2

21,1

21,0

19,6

19,6

17,9

14,6

14,3

13,0

12,7

11,7
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Liste von Zementsystemen

RelyX Ultimate, Al203/2 bar/ Scotchbond Universal RelyX Ultimate, 212
3M ESPE 50 um Adhasiv, 3M ESPE 3M ESPE ’

RelyX Unicem, Al203/2 bar/ Scotchbond Univers RelyX Unicem, 206
3M ESPE 50 um al Adhasiv, 3M ESPE 3M ESPE !

Die Scherhaftkraft zwischen JUVORA und dem Zementsystem wurde gemaf ISO TR 11405 festgelegt.

- Heliobond, Variolink I, Bei einer breiten Palette an
Variolink II, Rocatec Pre, .. .
Ivoclar Vivadent 3M ESPE Ivoclar Ivoclar Gerusten wurde keine
Vivadent Vivadent Dezementierung festgestellt.

Oberflachenbehandlung — Plasma

Die Plasmabehandlung ist eine Technologie, die potenziell zur Verbesserung der
Haftung von Dentalsystemen auf der PEEK-Polymer-Oberflache eingesetzt werden
konnte, siehe M. Weppler in ,Plasmatechnologie — das Multitalent fir neue
zahntechnische Anwendungen?“ Quintessenz Zahntechnik 2015; 41(6): 700-716.

Die Plasmatechnologie konnte in Verbindung mit anderen Techniken der
Oberflachenbehandlung, wie zum Beispiel Kiesstrahlen, Anwendung finden.
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Sicherheitshinweise

Fir den Vorgang des Frasens der JUVORA™ Dental Disc werden die folgenden
Vorsichtsmalinahmen zur Sicherheit empfohlen:

* Staubschutzmaske oder Staubabsaugung

* Personliche Schutzausristung (Augenschutz, Handschuhe)

Lagerhinweise

Die JUVORA Dental Disc muss trocken gelagert und darf nicht dem direkten
Sonnenlicht ausgesetzt werden. Das PEEK-OPTIMA® Polymer, aus dem die
JUVORA Dental Disc hergestellt wird, ist stabil und kann Uber lange Zeit gelagert
werden (10 Jahre Lagerzeit). Seine Arbeitstemperatur reicht von kryogen bis 250 °C.
Daher kann die JUVORA Dental Disc bei jeder Umgebungstemperatur und
Luftfeuchtigkeit gelagert werden.

Weitere Informationen
Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an:
info@juvoradental.com

Juvora Ltd.
Technology Centre, Hillhouse International, Thornton Cleveleys, Lancashire, FY5
4QD, Grof3britannien
Tel.: +44 (0)1253 898000
www.juvoradental.com

JUVORA ist eine Marke von Juvora Ltd. Alle Rechte vorbehalten.
©2017 Juvora Ltd.
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Disco dental JUVORA™

Guia de procesamiento



Guia de procesamiento

Instrucciones de uso y precauciones de seguridad:
El disco dental JUVORA™ solo se debe procesar siguiendo este manual y las
instrucciones de uso.

Cualificacion y seguridad en el trabajo:
El usuario debe estar formado y cualificado en tecnologia dental, ademas de conocer
la normativa de seguridad para la aplicacion.

JUVORA recomienda utilizar proteccidon para los ojos, unidades de extraccion y una
mascara para el polvo, tal como es aplicable a todos los procedimientos estandares
de fresado dental.

IMPORTANTE: En este manual se detalla el uso de productos de las siguientes
empresas:

+3M ESPE

+GC

*Kulzer

* lvoclar Vivadent
Se pueden encontrar otras combinaciones posibles en los graficos que se encuentran
al final de este manual.

Los sistemas que no se mencionan en este manual se DEBEN comprobar

completamente de acuerdo con ISO 11405 Materiales dentales — Ensayo de adhesion
a la estructura dental, y deben tener una fuerza adhesiva resultante de >10 MPa.

Indicaciones
Para la fabricacion de estructuras usadas en la fabricacion de:
i. Dentaduras completa y parcialmente extraibles y sobredentaduras;

ii. Dentaduras postizas y barras de implante;

iii.Coronas anteriores y posteriores y puentes posteriores de 3 unidades (maximo 1
pontico).
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Contenido

En este manual se describe:

Preparacion del modelo

Construccioén y guia de disefio (por aplicacién)
1.Dentaduras postizas
2.Barras de implante
3.Sobredentaduras
4 .Dentaduras con ganchos
5.Dentaduras con acoplamiento
6.Dentaduras telescopicas
7.Coronas y puentes

Fresado del disco dental JUVORA™

« Acabado de la estructura fresada JUVORA™
- Corte de la prétesis
- Colocacion de los dientes
- Preparacion recomendada de la superficie
- Aplicacién de silano y preparacion de los dientes prefabricados
- Aplicacion del agente opaco incoloro
- Aplicacién del agente opaco de color
- Liquido para dentina y encias - Aplicacion de los dientes prefabricados

- Correcciones

» Restauracion con carillas de JUVORA™ con coronas fresadas de circonita

» Restauracion con carillas de JUVORA™ con sistemas acrilicos

» Restauracion con carillas de JUVORA™ con sistemas de material compuesto
» Lista de sistemas de restauracion con carillas de material compuesto

» Lista de sistemas de cemento

Todas las secciones de este manual no se aplican a todas las indicaciones.
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Preparaciéon del modelo

Sugerencias para la preparaciéon del modelo:

Modelo de escaneado:

El modelo para escaneado se puede hacer con yeso y no debe tener una superficie
reflectante.

Modelo de restauracién con carillas:
El modelo para restauracion con carillas se puede hacer con vidrio acrilico
transparente.

Construccién del modelo de cera:
Tapar con cera para EVITAR bordes afilados. Esto hace que sea mas facil encajar la
dentadura en el modelo tras la construccion.

Consideraciones para el escaneado:

Para obtener unos resultados de escaneado detallados:

Utilice una resolucion alta.

Se necesita una malla poligonal (por lo menos 1 millén). Una cantidad inferior
conllevaria imprecisiones.
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Construccién y guia de disefio por aplicacion

Dentaduras postizas

Lado lingual

del implante:

Grosor minimo de la
estructura de 2 mm
Grosor preferido de la
estructura de 3 mm

Altura de la estructura:

Lado bucal del implante:
Grosor minimo de la
estructura de 1,5 mm
Grosor preferido de la
estructura de 2 mm

Altura minima de la estructura de 5 mm
Altura preferida de la estructura de 7 mm
a 10 mm para mejorar la adhesion
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Dentaduras postizas

Grosor de la pared del pilar:

Anchura minima de 1 mm Estructura de la

base posterior:
Anchura minima de 9 mm

Estructura de la
base anterior:
Anchura minima de 8 mm

Puente voladizo:
1 pdntico, como maximo.
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Barras de implante

Grosor de la pared posterior:
6 mm como minimo

Grosor de la pared del pilar:
Anchura minima de 1 mm

Altura:
4 mm como minimo

Grosor de la pared anterior:
5 mm como minimo
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Sobredentaduras

Barra de implante:

Las barras de implante
SIEMPRE tienen que ser
un soporte de las
sobredentaduras.

Grosor de la pared de la estructura:
Grosor de la pared minima de 2 mm en

Placa de proteccion: regiones oclusales, linguales y bucales

Es necesaria una placa
palatina o lingual de proteccion
para sobredentaduras cuando
no haya una barra
transpalatina (retenedor
horizontal).
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Dentaduras extraibles con ganchos
Grosor de la pared de la estructura:
Grosor minimo de la pared de 2 mm

Ganchos:

Grosor minimo de los
ganchos en forma de gota
de 2 mm (grosor) x 3 mm
(altura).

Barra transpalatina:

Grosor minimo de la estructura
de 2 mm

Anchura minima de la estructura
de 8 mm

Agujeros de la placa

de retencion:

Diametro maximo del agujero
de 2 mm

Distancia minima entre el
agujero y la pared de la placa
externa de 1 mm

Distancia minima entre los
agujeros adyacentes de

2 mm
Socavado de los ganchos:

0,5 mm en la region anterior y 0,5-0,75 mm en la region posterior

Refuerzo en forma de T:
Necesario para dar fuerza y estabilidad.
Diametro minimo: 1,5 mm?
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Dentaduras extraibles con acoplamiento

Barra transpalatina:
Grosor minimo de la
estructura de 2 mm
Anchura minima de la
estructura de 8 mm

Refuerzo en forma de T:
Necesario para dar fuerza
y estabilidad.

Diametro minimo: 1,5 mm?

Pieza de acoplamiento:

Muescas de retencion:

Deben tener un acabado suave y una
curvatura redonda. Sin hendiduras ni
bordes afilados. Anchura minima de
2 mm, altura minima de 1,5 mm.

Agujeros de la placa

de retencion:

Diametro maximo del agujero de 2 mm
Distancia minima entre el agujero y la
pared de la placa externa de 1 mm
Distancia minima entre los agujeros
adyacentes de 2 mm

Grosor de la pared de la estructura:
Grosor minimo de la pared de 2 mm

Para sujetar la pieza de acoplamiento en la carcasa de acoplamiento de la estructura, utilice el
sistema de imprimacién adhesiva recomendado en la tabla de restauracion con carillas que se

encuentra al final del documento: pagina 31.
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Dentaduras extraibles con acoplamiento

Barra lingual (inferior):
Grosor minimo de 2 mm

Anchura minima de 5 mm Barra transpalatina (superior):

Grosor minimo de 2 mm
Anchura minima de 10 mm

Carcasa de conexion:

Grosor minimo de la pared de cada zona:
Oclusal: 1 mm EXCEPTO en piezas
completamente anatomicas en las que el
grosor debe ser superior a 1,5 mm

Bucal: 2 mm

Lingual: 2 mm

Palatina: 2 mm

Pieza de acoplamiento:

Para sujetar la pieza de acoplamiento en la carcasa de acoplamiento de la estructura, utilice el
sistema imprimacion adhesiva recomendado en la tabla de restauracion con carillas que se
encuentra al final del documento: pagina 31.
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Dentaduras telescopicas extraibles

Muescas de retencion:

Estructura de la placa de retencion: Deben tener un acabado liso y

Grosor minimo de 2 mm una curvatura redonda sin

Anchura minima de 8 mm hendiduras o bordes afilados.
Anchura minima de la muesca

de 2 mm y altura de 1,5 mm.

Refuerzo en forma

de T:

Necesario para

asegurar la

estabilidad y

resistencia de la

estructura

Diametro minimo: Agujeros de la placa

1,5 mm? de retencion:
Un mayor numero de agujeros
proporcionara una maxima
estabilidad de la restauracion con

Regioén oclusal: Caflllas o _
Grosor minimo de la Diametro maximo del agujero de
2mm

pared de 1,5 mm
Distancia minima del agujero a la

pared de la placa de 1 mm
Distancia minima entre los agujeros

Barra transpalatina:
P de 2 mm

Grosor minimo de 2 mm
Anchura minima de 10 mm

Grosor de la pared de la estructura:
Grosor minimo de la pared de 2 mm
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Dentaduras telescépicas extraibles

Regidn lateral de la corona
telescopica secundaria:
Grosor minimo de la pared de
2 mm

Zona bucal de la corona

telescopica secundaria: Zona lingual:
Preferiblemente, grosor Grosor minimo de 2 mm
de 1 mm

Grosor minimo de 0,7 mm

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guia de procesamiento de Juvora, mercado de la UE

Grosor de la pared entre
la corona telescopica
secundaria adyacente:
Preferiblemente,

grosor superior a 1 mm
Grosor minimo

de 0,7 mm.
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Dentaduras telescépicas extraibles

Dentaduras telescépicas extraibles sin barra transpalatina (retenedor horizontal): es necesario
disefiar una placa palatina de proteccion (para la dentadura de la mandibula superior) o una
placa lingual de proteccion (para la dentadura de la mandibula inferior).

Se necesita una placa palatina de proteccion para evitar dafios o despegues entre la estructura
y la restauracién con carillas. El antagonista solo debe entrar en contacto en la region anterior
con el material de JUVORA™, no en la unién entre la estructura JUVORA y el material de la
restauracion con carillas.

Placa palatina/lingual de proteccion:
Se recomienda que esté en contacto
con la estructura JUVORA

EVITE el contacto con la carilla
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Tabla maestra para coronas y puentes

Grosor minimo 1Tmm 0,7 mm 1Tmm
de la pared:
circunferencial

Grosor minimo 1,5 mm 0,8 mm 1,5 mm
de la pared:
oclusal

Margen minimo 1 mm - -
de
la corona

Area minima - - 16 mm?
del conector
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0,7 mm

0,8 mm

16 mm?
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Coronas completamente anatomicas

Grosor circunferencial

L, 1mm
minimo de la pared
Grosor oclusal minimo
1,5 mm
de la pared
Margen minimo de Ila corona 1 mm

Area del conector -

1,5-2,0 mm

1,0-1,5 mm

1,0 mm

Siga la preparacion de chaflan
acentuado: proporciona una superficie
de material mas grande y propaga la
presion a la preparacion.
EVITE las preparaciones de chaflan
y hombro, ya que estas debilitaran la
estructura.
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Coronas para restauracion con carillas

Grosor circunferencial

minimo de la pared 0,7 mm
Grosor oclusal minimo
0,8 mm
de la pared

Margen de la corona -

Grosor de la carilla:
1,2 mm-1,5 mm

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guia de procesamiento de Juvora, mercado de la UE

17



Puente completamente anatomico de 3 unidades

Grosor
circunferencial 1mm
minimo de la pared

Grosor oclusal
., 1,5 mm
minimo de la pared
Area minima del 16 mm?

conector

Area de conexién posterior:
16 mm?2 como minimo

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guia de procesamiento de Juvora, mercado de la UE
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Puente de 3 unidades para restauracion con carillas

(1 pontico como maximo)

Grosor
circunferencial
minimo de la pared

Grosor oclusal
minimo de la pared

Area minima del
conector

Refuerzo de la copa y zona basal del pdntico:

0,7 mm

0,8 mm

16 mm?

NO SE DEBE restaurar con carillas.

Solo pulir hasta obtener un gran brillo.

Zona de la carilla:
No existe en la estructura.
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Consideraciones de disefo importantes para las estructuras JUVORA

Marca con form
ade pala

Muesca mecanizada

Huecos en la estructura:

Siempre que sea posible, EVITE introducir
huecos en la estructura JUVORA. Al crear un
hueco, se forma un punto de debilidad en la
estructura.

Si los huecos son inevitables, no deben estar en
zonas con un grosor inferior a 2 mm y deben

tener un angulo superior a 45 grados.

Marcas con forma de pala:
Las marcas con forma de pala pueden
debilitar la estructura JUVORA.

ASEGURESE DE QUE estas marcas no se
encuentras adyacentes a una zona con una
pared fina.

Muescas:

Las muescas pueden actuar como
concentradores de tension y pueden debilitar
la estructura JUVORA.

ASEGURESE DE QUE estas marcas no se
encuentras adyacentes a una zona con una
pared fina.
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Recomendaciones para la construccion de piezas colaterales

Construccion:

Piezas primarias: telescopios y acoplamientos
primarios

Paralelismo: paralelo a 0°, sin cono

Altura de la friccion: 3 mm, como minimo

Se recomienda utilizar circonio como material
para las coronas telescopicas primarias.

Se recomienda un grosor minimo de pared de

0,6 mm para las coronas telescépicas Grosor minimo:
secundarias que se hayan fabricado con un 0.6 mm
material que no es JUVORA™ (por ejemplo,

oro).
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Fresado del disco dental JUVORAT™

Seleccion de la maquina:

Los discos dentales JUVORA solo se pueden procesar en maquinas de fresado adecuadas
que tengan programas de fresado adecuados. JUVORA recomienda que el fabricante de
software adapte el software CAM que utiliza. Para un ajuste exacto, JUVORA recomienda una
maquina de fresado de construccién estable de 5 ejes.

Enfriamiento:
JUVORA recomienda enfriar el cabezal de fresado con aire comprimido o liquidos refrigerantes.

Tiempo:
El tiempo de fresado es de aproximadamente 2 horas, en funcién del tamafio y el disefio

Velocidad de la herramienta:

Para la perforacion en seco (CAM con un refrigerante seco), se recomienda mantener la velocidad
de la herramienta por debajo de 15.000 rpm para evitar generar calor en a superficie del disco.
Para la perforacion en humedo (CAM con un refrigerante liquido), la herramienta puede funcionar
hasta una velocidad de 30.000 rpm. Utilice una cantidad adecuada de aire comprimido en las
perforaciones en seco para enfriar el cabezal de perforaciéon durante la perforacion de JUVORA
para evitar tensiones que, a su vez, pueden generar imprecisiones dimensionales, problemas en el
encaje al paciente y un posible fallo de la estructura bajo carga.

Seleccion de la herramienta:
JUVORA recomienda utilizar una herramienta con punta de carburo de silicio o diamante.

Angulo de espacio (°) 5-15 15-30

Angulo de inclinacion (°) 6-10 6-10

Velocidad de fresado (RPM) Perforacion en seco: hasta Perforacion en seco: hasta
15.000. Perforacion en 15.000. Perforacion en
humedo: hasta 30.000 humedo: hasta 30.000

Refrigerantes Aire comprimido Aire comprimido

La alimentacidén puede ser de 0,5 mm/diente, como maximo
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Acabado de la estructura fresada JUVORA ™

Corte de la prétesis

1)Cuando la retire de la maquina de fresado, retire las barras de conexion con una fresa
delgada.

2)Recomendamos usar instrumentos de tallado adecuados para materiales blandos.

3)Los agujeros de retencion cerrados se pueden abrir con una fresa delgada.

Colocacion de los dientes

1)Utilice cera de modelado para mantener los dientes in situ. Los dientes se restauraran
con carillas mas tarde (la restauracion con carillas se explica en la seccion
correspondiente).

2)Aplicar la silicona transparente ayuda a la fijacion de dientes durante la
fotopolimerizacion.
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Preparacion recomendada de la superficie

1)Arenado de la estructura (Rocatec Plus, presion: 3 bar, distancia: 1 cm). Consulte la
guia del fabricante.

2)Microarenado de los dientes con 6xido de aluminio (presion: 3 bar, distancia: 1 cm).
Aplicacion de silano y preparacion de los dientes prefabricados

1)En este manual, se utiliza el silano 3M ESPE Sil.

2)Se recomienda aplicar una capa fina de silano. El tiempo de secado esde 5 a
30 minutos, como maximo.

3)Después, los dientes se pegan a la silicona lista para la restauracién con carillas.
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Aplicacion del agente opaco incoloro
1)Aplique una capa fina de agente opaco incoloro de manera uniforme para evitar
“charcos”.
2)Polimerizacion del agente opaco
Tiempo de polimerizacién del agente opaco: 3 minutos

Longitud de onda para la polimerizacion: de 380 a 450 Nm

3)Se debe obtener una superficie suave y brillante después de la polimerizacién.
Anada otra capa en caso de que la cobertura no sea suficiente.

Aplicacién del agente opaco de color

1)Aplique una capa fina de agente opaco rosa de manera uniforme en 2 capas para
evitar “charcos”.

2)Aplique una capa fina de agente opaco de color diente de manera uniforme en 2
capas para evitar “charcos”.

3)Polimerizacion del agente opaco
Tiempo de polimerizacién del agente opaco: 3 minutos
Longitud de onda para la polimerizacion: de 380 a 450 Nm

4)Se debe obtener una superficie suave y brillante después de la polimerizacion.
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Liquido para dentina y encias - Aplicacién del diente prefabricado

1)Al inicio, se debe aplicar el liquido para dentina al modelo (estructura y dientes en
silicona) desde el lado oclusal, seguido de una breve polimerizacién.

2)Después, se aplica el liquido para encias desde el lado bucal (tras retirar la
silicona), seguido de una breve polimerizacion.

3)Aplique una barrera de aire y complete el proceso con una polimerizacién final en
funcidn del grosor de la capa (de 5 a 10 minutos).
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Correcciones

1) Microarenado con 6xido de aluminio. Presion: 3 bar, distancia: 1 cm.
2) Limpieza al vapor.

3) Aplique la imprimaciéon de material compuesto.

4) Secado con luz durante 5 minutos.

5) Aplique el material necesario segun la correccion.

6) Polimerizacién corta.

7) Repita los pasos 5 y 6 segun sean necesarios.

8) Polimerizacién final: de 5 a 10 minutos.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guia de procesamiento de Juvora, mercado de la UE

27



Restauracion con carillas de JUVORAT™ con coronas fresadas
de circonita

» Tratamiento de la superficie de las coronas de circonita individuales: microarenado
(AI203, 2 bar, 120 ym)

» Tratamiento de la superficie de la estructura Juvora: microarenado (Al203, 2 bar,
50 pym)

» Aplicacion de la imprimacién adhesiva: adhesivo universal Scotchbond, 3M ESPE

* Aplicacion del cemento dental: RelyXUltimate, 3M ESPE

* Insercion de las coronas de circonita en la estructura Juvora

* Aplicacion del agente opaco de color encia: agente opaco de color encia GC, GC

» Aplicacion de la carilla de encia: GC Reline Soft, GC

» Polimerizacion final y pulido: instrumentos de pulido de goma ceramica y pasta de

pulido de diamante
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Restauracion con carillas de JUVORAT™ con sistemas acrilicos

« Tratamiento de la superficie de la estructura Juvora: microarenado (Al203, 2 bar,
50 um)

» Aplicacion de la imprimacién adhesiva: conector Signum, Kulzer

* Aplicacion del agente opaco: agente opaco Signum F, Kulzer

» Carilla acrilica PalaXpress, Kulzer

» Aplicacion de la carilla acrilica con una unidad de polimerizacion mediante presion:
Palamat Elite, Kulzer

» Acabado y pulido: fresas de tungsteno, goma de silicona, papel de lija y pulido con

pasta pémez y pasta universal de pulido, Ivoclar Vivadent
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Restauracion con carillas de JUVORA™ con sistemas de
material compuesto

« Tratamiento de la superficie de la estructura Juvora: microarenado (Al203, 2 bar,
50 um)

» Aplicacion de la imprimacién adhesiva: imprimacion metalica Il GC, GC

» Aplicacion de la pasta opaca: agente opaco GC, GC

* Aplicacion de la carilla de dentina: GC Gradia, GC

» Aplicacion del agente opaco de color encia: agente opaco de color encia GC, GC

» Aplicacion de la carilla de encia: GC Reline Soft, GC

» Polimerizacion final y pulido: instrumentos de pulido de goma ceramica y pasta de

pulido de diamante
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Lista de sistemas de restauracion con carillas de material compuesto

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Bredent/Visio.lign

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus Kulzer/

Signum

Shofu, Solidex

3M ESPE, Clearfill/
Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraeus, Signum

Al,0,/2 bar/50 pm
3M ESPE, Rocatec
Pre, Plus
Al,0,/2 bar/50 pm
Al,0,/2 bar/50 pm
3M ESPE, Rocatec
Plus
Al,0,/2 bar/50 pm
3M ESPE, Rocatec
Plus
Al,05/2 bar/50 um

Al,0,/2 bar/50 pm

Al,0,/2 bar/50 pm

Al,05/2 bar/50 um

Al,05/2 bar/50 um

Al,05/2 bar/50 um

Bredent, Visiolink

3M ESPE, ESPE Sil

Bredent, Visiolink

ML Primer

3M ESPE, ESPE Sil

GC Metal primer Il

3M ESPE, ESPE Sil

Ivoclar, SR Link

Metallbond Iy Il

Shofu, Photo Primer

Clearfill, Alloy
Primer

Schuetz, Bonding
Fluid

Heraeus, Signum
Connector

GC opaquer

3M ESPE, Sinfony

Combo.lign

Pre/Opake

Agente opaco GC

Agente opaco GC

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Opaquer

F Opaquer

Shofu, Flow
Opaquer

Clearfill, Opaquer

Schuetz, Paste

Heraeus, Opaquer
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GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Crea.lign

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus, Signum

Shofu, Solidex

3M ESPE, Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraqus, Signum

27,3

27,1

24,2

21,1

21,0

19,6

19,6

17,9

14,6

14,3

12,7

11,7
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Lista de sistemas de cemento

RelyXUltimate, Al203/2 bar/ Adhesivo universal RelyXUltimate, 912
3M ESPE 50 um Scotchbond, 3M ESPE 3M ESPE !

RelyXUltimate, Al203/2 bar/ Adhesivo universal RelyXUnicern, 0.6
3M ESPE 50 um Scotchbond, 3M ESPE 3M ESPE !

La resistencia de adhesién al cizallamiento entre JUVORA y el sistema de cemento se ha determinado de acuerdo con ISO TR
11405.

No se observaron
decementaciones en una
amplia gama de estructuras

Variolink II, Rocatec Pre, Heliobond, Variolink I,
Ivoclar Vivadent 3M ESPE Ivoclar Vivadent Ivoclar Vivadent

Tratamiento de la superficie: plasma

El tratamiento con plasma es una tecnologia que se podria utilizar para mejorar la
adhesion de los sistemas dentales a la superficie de polimero PEEK, tal como lo
demuestra M. Weppler en Plasmatechnologie - das Multitalent flr neue
zahntechnische Anwendungen, Quintessenz Zahntechnik 2015; 41(6): 700-716.

La tecnologia de plasma se podria usar junto con otras técnicas de tratamiento de la
superficie, como el granallado.
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Informacion de seguridad

Se recomienda usar los siguientes elementos de seguridad a la hora de fabricar el
disco dental JUVORA™:

*Mascara para el polvo o extractor de polvo

* Equipo de proteccidn personal (proteccidn para los ojos, guantes)

Informacion de almacenamiento

El disco dental JUVORA se debe almacenar en condiciones secas y se debe evitar la
exposicion directa a la luz del sol. EI polimero PEEK-OPTIMA® con el que esta
hecho el disco dental JUVORA es estable y se puede almacenar durante un periodo
prolongado (vida util de 10 anos). Tiene un rango de temperatura de funcionamiento
que va de una temperatura criogénica hasta 250 °C vy, por tanto, cualquier
temperatura ambiente y humedad sirve como rango de temperatura de
almacenamiento del disco dental JUVORA.

Informacion adicional
Para obtener mas informacién, pongase en contacto en:
info@juvoradental.com

Juvora Ltd.
Technology Centre, Hillhouse International, Thornton Cleveleys, Lancashire, FY5
4QD, Reino Unido
Tel: +44 (0)1253 898000
www.juvoradental.com

JUVORA es una marca comercial de Juvora Ltd. Todos los derechos reservados.
©2017 Juvora Ltd.
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Disque dentaire
JUVORA™

Guide de traitement



Guide de traitement

Mode d’emploi et consignes de sécurité :
Le disque dentaire JUVORA™ ne doit étre traité que conformément a ce manuel et au
mode d’empiloi.

Qualifications et sécurité au travail :
L'utilisateur doit étre formé et compétent en matiére de technologie dentaire et
connaitre les réglementations de sécurité pour I'application.

JUVORA recommande I'utilisation d’'une protection oculaire, d’'unités d’extraction et
d’un masque anti-poussiére, comme cela est de mise pour toutes les procédures de
fraisage dentaire standard.

IMPORTANT : Ce manuel traite de l'utilisation de produits provenant des entreprises
suivantes :

+3M ESPE

+GC

* Kulzer

* lvoclar Vivadent
On trouvera d’autres combinaisons possibles dans les tableaux a la fin de ce manuel.

Tout systéme non référencé dans ce manuel DOIT IMPERATIVEMENT étre testé
intégralement conformément a la norme ISO 11405 Produits dentaires — Essais

d'adhésion a la structure de la dent, et avec une force d’adhésion résultante
> 10 MPa.

Indications

Pour la fabrication d’armatures utilisées dans la production de :

i. Prothéses dentaires totales et partielles amovibles et de prothéses hybrides ;
ii. Prothéses sur implants et barres sur implants ;

iii.Couronnes antérieures et postérieures, et bridges postérieurs a 3 éléments
(maximum 1 pontique)
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Sommaire

Ce manuel décrit :
» Préparation de I'empreinte

» Guide de construction et de conception — selon I'application
1.Prothéeses sur implants
2.Barres sur implants
3.Prothéses hybrides
4 .Prothéses a crochets
5.Prothéses a attaches
6.Prothéses télescopiques
7.Couronnes et bridges

« Fraisage du disque dentaire JUVORA™
* Finition de 'armature JUVORA™ fraisée
- Découpe de la prothése
- Positionnement de la dent
- Préparation de la surface recommandée
- Application de silane et préparation des dents préfabriquées
- Application de 'opaque de fondation
- Application de I'opaque coloré
- Pate pour dentine et pate pour gencive — Application des dents préfabriquées
- Corrections
* Revétement de JUVORA™ avec des couronnes de zircone fraisées
+ Revétement de JUVORA™ avec des systémes acryliques
* Revétement de JUVORA™ avec des systémes composites
+ Liste des systémes de revétement composites

+ Liste des systemes de ciment

Toutes les sections de ce manuel ne sont pas applicables a toutes les indications.
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Préparation de 'empreinte

Suggestions pour la préparation de 'empreinte :

Empreinte pour la numérisation :

L’empreinte pour la numérisation peut étre en gypse et ne doit comporter aucune
surface réfléchissante.

Empreinte pour revétement :
L’empreinte pour le revétement peut étre en acrylique transparent.

Construction de 'empreinte en cire :
Combler avec de la cire — EVITER les arétes vives. |l est ainsi plus facile d’adapter la
prothése sur 'empreinte apres construction.

Considérations concernant la numérisation :

Pour obtenir des résultats détaillés de la numérisation :

Utiliser une haute résolution.

Une bonne maille polygonale (au moins 1 million) est nécessaire car une résolution
inférieure entrainerait des inexactitudes.
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Guide de construction et de conception par application

Prothéses sur implants

Cété buccal de lI'implant :
Epaisseur minimum
d’armature de 1,5 mm
Epaisseur préférée
d’armature de 2 mm

Cété lingual de l'implant :
Epaisseur minimum
d’armature de 2 mm
Epaisseur préférée
d’armature de 3 mm

Hauteur d’armature :

Hauteur d’armature minimum de 5 mm
Hauteur préférée d’armature de 7 mm a
10 mm pour améliorer la liaison
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Prothéses sur implants

Epaisseur de paroi des piliers :

Largeur minimum de 1 mm Armature de [a base

postérieure :
Largeur minimum de 9 mm

Armature de la base antérieure :
Largeur minimum de 8 mm

Porte-a-faux :
Maximum de 1 pontique.
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Barres sur implants

Epaisseur de paroi postérieure :
Minimum de 6 mm

Epaisseur de paroi des piliers :
Largeur minimum de 1 mm

Hauteur :
Minimum de 4 mm

Epaisseur de paroi antérieure :
Minimum de 5 mm
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Prothéses hybrides

Barres sur implants :
Les prothéses hybrides
doivent TOUJOURS étre

soutenues par des barres

sur implants
Epaisseur de paroi d’armature :
Epaisseur de paroi minimum de
Plaque de protection : 2 mm sur régions occlusales,
Une plaque de protection linguales et buccales

palatine ou linguale est
nécessaire pour les
protheses hybrides quand
une barre transpalatine
(appareil de contention
horizontal) n’est pas présente
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Prothéses a crochets amovibles ]
Epaisseur de paroi d’armature :
Epaisseur de paroi minimum de 2 mm

Crochets :

Epaisseur minimale pour
crochets en forme de goutte
de 2 mm (épaisseur) x

3 mm (hauteur).

Barre transpalatine :
Epaisseur minimum d’armature

de 2 mm
Largeur minimum d’armature
de 8 mm
Trous de plaque de rétention : R(?nfort e T
T : Nécessaire pour assurer force
Diamétre de trou maximum de 2 mm ot stabilité

Distance minimale de 1 mm entre le
trou et la paroi de la plaque externe
Distance minimale de 2 mm entre
trous adjacents

Diamétre minimum : 1,5 mm?

Contre-dépouille des crochets :
0,5 mm dans la région antérieure et 0,5-0,75 mm dans la région postérieure
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Prothéses a attaches amovibles

Barre transpalatine :
Epaisseur minimum
d’armature de 2 mm
Largeur minimum

d’armature de 8 mm

Renforten T :
Nécessaire pour assurer
force et stabilité.
Diamétre minimum :

1,5 mm?

Piéce d’attache :

Rainures de rétention :

Doivent avoir une finition lisse, une
courbe arrondie et ni indentations ni
arétes vives.

Largeur minimum de 2 mm, hauteur
minimum de 1,5 mm.

Trous de plaque de rétention :
Diamétre de trou maximum de

2 mm

Distance minimale de 1 mm entre le
trou et la paroi de la plaque externe
Distance minimale de 2 mm entre
trous adjacents

Epaisseur de paroi d’armature :
Epaisseur de paroi minimum de 2 mm

Pour fixer la piece d’attache sur le boitier d’attache de I'armature, utiliser le systéme de liaison
de primer recommandé dans le tableau de revétement a la fin du document : Page 31
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Prothéses a attaches amovibles

Barre linguale (inférieure) :
Epaisseur minimum de 2 mm

Largeur minimum de 5 mm Barre transpalatine (supérieure) :

Epaisseur minimum de 2 mm
Largeur minimum de 10 mm

Boitier de connecteur :

Epaisseur de paroi minimum pour chaque zone :
Occlusale : 1 mm SAUF en mode totalement
anatomique ou I'épaisseur doit étre supérieure
a1,5mm

Buccale : 2 mm

Linguale : 2 mm

Palatine : 2 mm

Piéce d’'attache :
Pour fixer la piece d’attache sur le boitier d’attache de I'armature, utiliser le systéme de liaison
de primer recommandé dans le tableau de revétement a la fin du document : Page 31
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Prothéses télescopiques amovibles

Armature de plaque de réetention :
Epaisseur minimum de 2 mm.
Largeur minimum de 8 mm

Renforten T :
Nécessaire
pour assurer la
stabilité et la
robustesse de
'armature
Diamétre
minimum :

1,5 mm?

Région occlusale :
Epaisseur de paroi
minimum de 1,5 mm

Barre transpalatine :
Epaisseur minimum de
2 mm. Largeur minimum

de 10 mm

Epaisseur de paroi d’armature :

Epaisseur de paroi minimum de 2 mm

Rainures de rétention :

Doivent avoir une finition lisse, une
courbe arrondie sans indentations ni
arétes vives

Largeur minimum de rainure de 2 mm et
hauteur minimum de 1,5 mm.

Trous de plaque de rétention :
Des trous supplémentaires offrent
une stabilité de revétement
maximale

Diameétre de trou maximum de

2 mm

Distance minimale de 1 mm entre
trou et paroi de plaque

Distance minimale de 2 mm entre
trous
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Prothéses télescopiques amovibles

Région latérale de couronne

télescopique secondaire :

Epaisseur de paroi minimum de Epaisseur de paroi

2 mm entre couronnes
télescopiques
secondaires
adjacentes :
De préférence
supérieure a 1 mm
Epaisseur minimum de

Région buccale de 0,7 mm.

couronne télescopique

secondaire : Région linguale :

De préférence Epaisseur minimum de
épaisseur de 1 mm 2 mm

Epaisseur minimum de

0,7 mm
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Prothéses télescopiques amovibles

Prothéses télescopiques amovibles sans barre transpalatine (systéme de rétention horizontal) —
nécessite la conception d’'une plaque de protection palatine (pour prothése de méachoire
supérieure) ou plaque de protection linguale (pour prothése de méachoire inférieure).

Une plaque de protection palatine est nécessaire pour éviter les dommages ou le décollement
entre I'armature et le revétement. L'antagoniste ne doit entrer en contact que dans la région
antérieure avec le matériau JUVORA™ et pas a la jonction entre JUVORA et le matériau de

revétement.

Plaque de protection palatine/linguale :
Contact avec armature JUVORA
recommandé

EVITER tout contact avec le
revétement
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Tableau maitre couronnes et bridges

Epaisseur de 1 mm 0,7 mm
paroi minimum -
Circonférentielle

Epaisseur de 1,5 mm 0,8 mm
paroi minimum -
Occlusale

Marge de 1 mm -
couronne
minimum

Dimension de - -
connecteur
minimum
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Couronne totalement anatomique

Epaisseur de paroi

.. . . . 1mm
minimum - Circonférentielle
Epaisseur de paroi
.p. P 1,5 mm
minimum - Occlusale
Marge de couronne minimum 1 mm

Dimension de connecteur -

1,5-2,0 mm

1,0-1,5mm

1,0 mm

Suivre la préparation d’'un chanfrein
accentué — Cela offre une surface de
mateériau plus large, répartissant la
pression de la préparation.
EVITER — Préparation du chanfrein et
de I'épaulement, car cela affaiblirait
I'armature
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Couronnes pour revétement

Epaisseur de paroi

. i . , 0,7 mm

minimum - Circonférentielle
Epaisseur de paroi

. . 0,8 mm
minimum - Occlusale !

Marge de couronne -

Epaisseur de revétement :

1,2 mm—1,5mm
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17



Bridge totalement anatomique a 3 éléments

Epaisseur de paroi
minimum - 1mm
Circonférentielle
Epaisseur de paroi
minimum - 1,5 mm
Occlusale
Dimension de
connecteur 16 mm?
minimum

Zone de connexion postérieure :
Minimum de 16 mm?
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Bridge a 3 éléments pour revétement (Maximum 1 pontique)

Epaisseur de paroi 16 mm?
minimum - 0,7 mm
Circonférentielle
Epaisseur de paroi
minimum - 0,8 mm
Occlusale
Dimension de
connecteur 16 mm?
minimum

Zone de revétement :
N’existe pas dans I'armature

Renforcement des cuspides et zone pontique de base :
NE DOIT PAS étre revétue.
Polissage fin uniquement
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Considérations de conception importantes pour les armatures JUVORA

Creux

Rainure d’usinage

Encoches dans I'armature :

Dans la mesure du possible, EVITER
d’introduire des encoches dans I'armature
JUVORA. La création d’'une encoche crée un
point de faiblesse a l'intérieur de I'armature.

Si cela est inévitable, il ne doit pas y avoir
d’encoches sur les zones d'une épaisseur
inférieure @ 2 mm et elles doivent avoir un
angle supérieur a 45 degrés.

Creux :
Les creux peuvent affaiblir 'armature
JUVORA.

S’ASSURER qu’une caractéristique de ce
genre n’est pas adjacente a une paroi de
faible épaisseur.

Rainures :
Les rainures peuvent agir comme des
concentrateurs de contraintes et affaiblir

armature JUVORA.

S’ASSURER qu’une caractéristique de ce
genre n’est pas adjacente a une paroi de
faible épaisseur.
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Recommandations concernant la construction des parties collatérales

Construction :

Parties primaires : Prothéses télescopiques
primaires et attaches

Parallélisme : paralléle 0°, pas de cone
Hauteur de la friction : minimum 3 mm

La zircone est recommandée comme matériau
pour les couronnes télescopiques primaires.

Pour les couronnes télescopiques secondaires . o
produites & partir d’'un matériau autre que E%aﬁrsf“rm'”'m“m:
JUVORA™ (de l'or, par ex.), une épaisseur de ’

paroi minimum de 0,6 mm est recommandée.
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Fraisage du disque dentaire JUVORA™

Sélection des machines :

Les disques dentaires JUVORA ne peuvent étre traités que sur des fraiseuses équipées des
programmes de fraisage adaptés. JUVORA recommande I'adaptation de votre logiciel de FAO
par votre fournisseur de logiciel. Pour un ajustement exact, JUVORA recommande une
fraiseuse a 5 axes de construction stable.

Refroidissement :
JUVORA recommande un refroidissement de la téte de fraisage soit par air comprimé, soit par
liquides de refroidissement.

Temps nécessaire :
La durée de fraisage devrait étre d’environ 2 heures en fonction de la taille et du modéle.

Vitesse de l'outil :

Pour le fraisage a sec (FAO fonctionnant avec un produit de refroidissement sec), il est
conseillé de maintenir la vitesse de I'outil en dessous de 15 000 tr/min pour éviter la génération
de chaleur sur la surface du disque. Pour le fraisage humide (FAO fonctionnant avec un produit
de refroidissement liquide), on peut utiliser des vitesses pouvant aller jusqu’a 30 000 tr/min.
Utiliser une quantité adéquate d’air comprimeé sur les fraises séches pour refroidir la téte de
fraisage pendant le fraisage de Juvora afin d’éviter des contraintes qui, a leur tour, peuvent
provoquer des inexactitudes au niveau des dimensions, des problemes d’adaptation au patient
et un risque de défaillance de I'armature sous charge.

Selection des outiis .
JUVORA recommande I'utilisation d’un outillage a téte en carbure de silicium ou diamantée.

Angle de dépouille (°) 5-15 15-30

Angle de coupe (°) 6-10 6-10

Vitesse de coupe (tr/min) Fraisage a sec : 15 000 Fraisage a sec : 15 000
Fraisage humide : Fraisage humide : jusqu’a
jusqu’a 30 000 30 000

Refroidissement Air comprimé Air comprimé

L’avance peut aller jusqu’a 0,5 mm/dent
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Finition de I'armature JUVORAT™ fraisée

Découpe de la prothese

1)Lors du retrait de la fraiseuse - retirer avec précaution les barres de connexions avec une
fraise fine

2)Nous recommandons [l'utilisation d’instruments de fraisage adaptés pour les matériaux
souples

3)Les trous de rétention fermés peuvent étre ouverts avec une fraise fine

Positionnement des dents

1)Utiliser de la cire d’empreinte pour maintenir les dents en place. Les dents seront
revétues ultérieurement. (Le revétement des dents est expliqué dans la section
Revétement.)

2)L’application de silicone transparente aide a la fixation des dents pendant la
photopolymérisation.
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Préparation de la surface recommandée

1)Sablage de I'armature (Rocatec Plus, pression : 3 bars, distance : 1 cm) ; consulter les
instructions du fabricant.

2)Sablage des dents a 'oxyde d’aluminium — pression : 3 bars, distance : 1 cm.
Application de silane et préparation des dents préfabriquées

1)Dans ce manuel, du silane 3M ESPE Sil est utilisé.

2)Une application mince de silane est recommandée. Le temps de séchage doit étre
de 5 a 30 minutes maximum.

3)Les dents sont ensuite collées a la silicone, prétes pour le revétement.
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Application d’opaque de fondation
1)Appliquer 'opaque de fondation en couche mince et homogéne pour éviter les
« flaques ».
2)Polymérisation de I'opaque
Temps de polymérisation de I'opaque : 3 minutes

Longueur d’'ondes pour la polymérisation : 380 a 450 Nm

3) Aprés polymérisation, la surface doit étre lisse et brillante. En cas de couverture
insuffisante, ajouter une autre couche.

Application d’opaque coloré

1)Appliquer 'opaque coloré rose en couche mince et homogéene en 2 couches pour
eviter les « flaques ».

2)Appliquer 'opaque coloré de la dent en couche mince et homogéne en 2 couches
pour éviter les « flaques ».

3)Polymérisation de 'opaque
Temps de polymérisation de 'opaque : 3 minutes
Longueur d’ondes pour la polymérisation : 380 a 450 Nm

4)Apres polymérisation, la surface doit étre lisse et brillante.
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Pate pour dentine et pate pour gencive — Application des dents
préfabriquées

1)Pour commencer, la pate pour dentine doit étre appliquée sur 'empreinte (armature
et dent en silicone) du cété occlusal, application suivie par une courte
polymérisation.

2)La pate pour gencive doit étre appliquée ensuite du cbté buccal (aprés retrait de la
silicone), application suivie par une courte polymérisation.

3)Appliquer la barriére anti-air et procéder a la polymérisation finale en fonction de
I'épaisseur de la couche (5 a 10 minutes).
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Corrections

1) Sabler a 'aide d’oxyde d’aluminium Pression : 3 bars, Distance :

2) Nettoyer a la vapeur.

3) Appliquer le primer composite.

4) Photopolymériser pendant 5 minutes.

5) Appliquer le matériau requis en fonction de la correction.
6) Bréve polymérisation.

7) Répéter les étapes 5 et 6 si nécessaire.

8) Polymérisation finale : 5 a 10 minutes.
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Revétement de JUVORAT™ avec des couronnes en zircone
fraisées

» Traitement de surface des couronnes individuelles en zircone — Sablage (AI203,
2 bars, 120 ym)

» Traitement de surface de I'armature Juvora — Sablage (Al203, 2 bars, 50 um)

» Application du primer de liaison — Scotchbond Universal Adhesive, 3M ESPE

» Application du ciment dentaire — RelyX Ultimate, 3M ESPE

 Insertion des couronnes en zircone sur I'armature Juvora

* Application de 'opaque de gencive coloré — GC Gum Opaque, GC

* Application du revétement de gencive — GC Reline Soft, GC

+ Polymérisation finale et polissage — Instruments de polissage en caoutchouc-

céramique et pate de polissage diamantée

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guide de traitement Juvora pour le marché de 'UE

28



Revétement de JUVORA™ avec des systémes en acrylique

» Traitement de surface de I'armature Juvora — Sablage (Al203, 2 bars, 50 um)

» Application du primer de liaison — Signum connector, Kulzer

» Application de 'opaque — Signum opaque F, Kulzer

+ Revétement acrylique — PalaXpress, Kulzer

» Application du revétement acrylique a l'aide d’un appareil de polymérisation sous
pression — Palamat Elite, Kulzer

* Finition et polissage — Fraises au tungstene, caoutchouc de silicone, papier sablé et

polissage a la pate ponce et a la pate Universal Polishing, Ivoclar Vivadent
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Revétement de JUVORA™ avec des systémes composites

» Traitement de surface de I'armature Juvora — Sablage (Al203, 2 bars, 50 um)

» Application du primer de liaison — GC Metal Primer I, GC

* Application de la pate opaque — GC opaquer, GC

» Application du revétement pour dentine — GC Gradia, GC

* Application de 'opaque de gencive coloré — GC Gum Opaque, GC

» Application du revétement de gencive — GC Reline Soft, GC

» Polymérisation finale et polissage — Instruments de polissage en caoutchouc-

céramique et pate de polissage diamantée
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Liste des systémes de revétement composites

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Bredent/Visio.lign

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus Kulzer/

Sighum

Shofu, Solidex

3M ESPE, Clearfill/
Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraeus, Signum

Al,0,/2 bars/
50 um

3M ESPE, Rocatec
Pre, Plus

Al,0,/2 bars/
50 um

Al,0,/2 bars/
50 pm

3M ESPE, Rocatec
Plus

Al,0,/2 bars/
50 um

3M ESPE, Rocatec
Plus

Al,0,/2 bars/
50 um

Al,0,/2 bars/
50 um

Al,0,/2 bars/
50 um
Al,0,/2 bars/
50 um

Al,0,/2 bars/
50 um

Al,0,/2 bars/
50 um

Bredent, Visiolink

3M ESPE, ESPE Sil

Bredent, Visiolink

ML Primer

3M ESPE, ESPE Sil

GC Metal primer Il

3M ESPE, ESPE Sil

Ivoclar, SR Link

Metallbond | et Il

Shofu, Photo Primer

Clearfill, Alloy
Primer

Schuetz, Bonding
Fluid

Heraeus, Signum
Connector

GC opaquer

3M ESPE, Sinfony

Combo.lign

Pre/Opake

GC opaquer

GC opaquer

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Opaquer

Opaquer F

Shofu, Flow
Opaquer

Clearfill, Opaquer

Schuetz, Paste

Heraeus, Opaquer

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guide de traitement Juvora pour le marché de 'UE

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Crea.lign

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus, Signum

Shofu, Solidex

3M ESPE, Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraeus, Signum

27,3

27,1

24,2

21,1

21,0

19,6

19,6

17,9

14,6

14,3

12,7

11,7
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Liste des systémes de ciment

RelyX Ultimate, Al203/2 bars/ Scotchbond Universal  RelyX Ultimate,

3M ESPE 50 um Adhesive, 3M ESPE 3M ESPE 21,2
RelyX Ultimate, Al203/2 bars/ Scotchbond Universal RelyX Unicem, 206
3M ESPE 50 um Adhesive, 3M ESPE 3M ESPE !

La résistance d'adhésion au cisaillement entre JUVORA et le systeme de ciment a été déterminée conformément a la norme
ISO TR 11405.

Aucune décémentation n’a
été observée avec une
gamme variée d’armatures

Variolink 11, Rocatec Pre, Heliobond, Variolink 11,
Ivoclar Vivadent 3M ESPE Ivoclar Vivadent  Ivoclar Vivadent

Traitement des surfaces - Plasma

Le traitement au plasma est une technologie qui pourrait potentiellement étre utilisée
pour renforcer la liaison des systéemes dentaires a la surface du polymeére PEEK,
comme I'a montré M. Weppler dans Plasmatechnologie - das Multitalent fur neue
zahntechnische Anwendungen, Quintessenz Zahntechnik 2015; 41(6): 700-716.

La technologie au plasma pourrait étre utilisée en combinaison avec d’autres
techniques de traitement des surfaces telles que le grenaillage.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guide de traitement Juvora pour le marché de 'UE 32



Informations concernant la sécurité

Lors du fraisage du disque dentaire JUVORA™, les consignes de sécurité suivantes
sont recommandeées :

*Masque anti-poussiére ou extraction de la poussiére

+ Equipement de protection individuelle (protection oculaire, gants)

Informations concernant le stockage

Le disque dentaire JUVORA doit étre stocké au sec et en évitant toute exposition au
soleil direct. Le polymére PEEK-OPTIMA® dont est constitué le disque dentaire
JUVORA est stable et peut étre stocké sur une période prolongée (durée de
conservation de 10 ans). Il a une plage de température de travail de cryogénique a
250 °C ; de ce fait, la plage de température de stockage du disque dentaire JUVORA
est tout degré de température et d’humidité ambiantes.

Informations complémentaires
Pour plus d’informations, contacter :
info@juvoradental.com

Juvora Ltd.
Technology Centre, Hillhouse International, Thornton Cleveleys, Lancashire, FY5
4QD, Royaume-Uni
Tél. : +44 (0)1253 898000
www.juvoradental.com

JUVORA est une marque de commerce de Juvora Ltd. Tous droits réservés.
©2017 Juvora Ltd.
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Guida alla lavorazione

del disco dentale JUVORA™



Guida alla lavorazione

Istruzioni per 'uso e precauzioni di sicurezza:
Il disco dentale JUVORA™ deve essere lavorato esclusivamente secondo quanto
indicato nel presente manuale e nelle istruzioni per l'uso.

Qualifiche e sicurezza sul lavoro:
L'operatore deve essere formato e qualificato nelle tecnologie odontotecniche e
conoscere le norme di sicurezza attuabili per I'applicazione.

JUVORA raccomanda l'uso di dispositivi di protezione degli occhi, unita di estrazione
della polvere e una maschera antipolvere secondo quanto applicabile per tutte le
procedure di fresatura in ambito odontoiatrico.

IMPORTANTE: Il presente manuale fornisce istruzioni per 'uso dei prodotti realizzati
dalle seguenti societa:

*3M ESPE

+GC

* Kulzer

* lvoclar Vivadent
Altre possibili combinazioni sono indicate nelle tabelle riportate in fondo al presente
manuale.

Qualsiasi sistema non citato in questo manuale DEVE essere sottoposto a tutte le

prove di cui si dispone nella norma ISO 11405 Materiali odontoiatrici - Prova di
adesione alle strutture dentali e con una forza adesiva risultante >10 MPa.

Indicazioni

Per la realizzazione delle strutture usate nella produzione di:
i. Protesi dentarie rimovibili totali e parziali e overdenture;

ii. Protesi dentarie di impianto e barre per impianto;

iii.Corone anteriori e posteriori, € ponti a 3 unita (massimo 1 dente finto, pontic)
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Sommario

Nel presente manuale sono contenute:
* Procedura di preparazione del modello

* Linee guida per la costruzione e la progettazione - per applicazione
1.Protesi dentarie di impianto
2.Barre per impianto
3.0Overdenture
4 .Protesi dentarie scheletrate
5.Protesi dentarie con attachment
6.Protesi dentarie telescopiche
7.Corone e ponti

* Fresatura del disco dentale JUVORA™
* Finitura della struttura fresata JUVORA™
- Ritaglio della protesi
- Posizionamento dei denti
- Preparazione raccomandata della superficie
- Applicazione di silano e preparazione di denti prefabbricati
- Applicazione di fondo opaco
- Applicazione di opaco colorato
- Pasta per dentina e pasta gengivale — Applicazione di denti prefabbricati
- Correzioni
» Applicazione di faccette su JUVORA™ con corone fresate in zirconio
» Applicazione di faccette su JUVORA™ con sistemi acrilici
 Applicazione di faccette su JUVORA™ con sistemi composti
* Elenco dei sistemi composti per I'applicazione di faccette

* Elenco dei sistemi in cemento

Non tutte le sezioni di questo manuale sono applicabili a tutte le indicazioni.
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Procedura di preparazione del modello

Suggerimenti per la preparazione del modello:

Modello per la scansione:

Il modello per la scansione pud essere fatto di gesso; non deve avere una superficie
riflettente.

Faccetta modello:
La faccetta modello pud essere fatta di acrilico trasparente.

Costruzione del modello di cera:
Effettuare il bloccaggio con la cera — EVITARE bordi taglienti. Questo passaggio
agevola I'adattamento della protesi al modello dopo la costruzione.

Note sulla scansione:

Per ottenere una scansione dettagliata:

Utilizzare un’alta risoluzione.

Serve un mesh poligonale minimo di 1 milione, perché valori minori causano
inaccuratezze.
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Linee guida per la costruzione e la progettazione

Protesi di impianto

Lato buccale

dell'impianto:

Spessore minimo della
struttura: 1,5 mm
Spessore auspicabile della
struttura: 2 mm

Lato linguale
dell'impianto:
Spessore minimo della
struttura: 2 mm
Spessore auspicabile
della struttura: 3 mm

Altezza della struttura:

Altezza minima della struttura: 5 mm
Altezza auspicabile della struttura

di 7 mm - 10 mm per migliorare I'adesione
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Protesi dentarie di impianto

Spessore della parete del moncone:

Larghezza minima: 1 mm Struttura
di base posteriore:

Larghezza minima: 9 mm

Struttura di base anteriore:
Larghezza minima: 8 mm

Cantilever:
Massimo 1 dente finto (pontic).

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guida alla lavorazione di Juvora per il mercato UE 6



Barre per impianto

Spessore della
parete posteriore:
Minimo di 6 mm

Spessore della parete
del moncone:
Larghezza minima: 1 mm

Altezza:
Minimo di 4 mm

Spessore della parete anteriore:
Minimo di 5 mm
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Overdenture

Barra di impianto:

Le overdenture devono
SEMPRE essere sostenute
da barre per impianto

Spessore della parete della struttura:
Spessore minimo della parete di 2 mm

Piastra di protezione: sulle regioni occlusali, linguali e buccali

Le overdenture necessitano
di una piastra di protezione
palatina o linguale in
assenza di una barra
transpalatale (retainer
orizzontale)
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Protesi dentarie scheletrate rimovibili

Spessore della parete della struttura:
Spessore minimo della parete: 2 mm

Ganci:

Spessore minimo per i ganci
a forma di goccia: 2 mm
(spessore) x 3 mm (altezza)

Barra transpalatale:

Spessore minimo della struttura:
2 mm

Larghezza minima della struttura:
8 mm

Rinforzo a T:
Necessario per fornire forza e stabilita.
Diametro minimo: 1,5 mm?

Fori della piastra di fermo:
Diametro massimo del foro:

2 mm

Distanza minima tra il foro e la
parete esterna della piastra:

1 mm

Distanza minima tra fori
adiacenti: 2 mm

Sottosquadro gancio:
0,5 mm nella regione anteriore e 0,5-0,75 mm nella regione posteriore
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Protesi dentarie con attachment rimovibili

Scanalature di fermo:
Barra transpalatale: Devono avere una finitura liscia, una curvatura
P ) tondeggiante, senza dentellature e bordi

Spessore minimo della .o .
. taglienti. Larghezza minima 2 mm, altezza
struttura: 2 mm 2
minima 1,5 mm.

Larghezza minima della
struttura: 8 mm

Fori della piastra di fermo:

Diametro massimo del foro: 2 mm
Distanza minima tra il foro e la parete
esterna della piastra: 1 mm

Distanza minima tra fori adiacenti: 2 mm

Spessore della parete della struttura:
Spessore minimo della parete: 2 mm

Rinforzo a T:

Necessario per fornire forza
e stabilita.

Diametro minimo: 1,5 mm?

Elemento di ancoraggio:

Per fissare I'elemento di ancoraggio alla sede di alloggiamento della struttura, usare il sistema di
incollaggio di pretrattamento con primer raccomandato nella tabella relativa all’applicazione delle
faccette in fondo al documento: Pagina 31
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Protesi dentarie con attachment rimovibili

Barra linguale (inferiore):
Spessore minimo: 2 mm
Larghezza minima: 5 mm

Barra transpalatale (superiore):
Spessore minimo: 2 mm
Larghezza minima: 10 mm

Alloggiamento del connettore:

Spessore minimo della parete per ogni area:
Occlusale: 1 mm ECCETTO nell’anatomica totale in
cui lo spessore deve essere maggiore di 1,5 mm
Buccale: 2 mm

Linguale: 2 mm

Palatina: 2 mm

Elemento di ancoraggio:

Per fissare I'elemento di ancoraggio alla sede di alloggiamento della struttura, usare il sistema
di incollaggio di pretrattamento con primer raccomandato nella tabella relativa all’applicazione
delle faccette in fondo al documento: Pagina 31
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Protesi dentarie telescopiche rimovibili

Scanalature di fermo:

Devono avere una finitura liscia, una
curvatura tondeggiante senza
dentellature o bordi taglienti.
Larghezza minima della scanalatura
2 mm, altezza 1,5 mm.

Struttura piastra di fermo:
Spessore minimo: 2 mm
Larghezza minima: 8 mm

Rinforzo a T:

Necessario per

garantire stabilita

e forza della

struttura

Diametro minimo:

1,5 mm?

Fori della piastra di fermo:

Ulteriori fori garantiscono massima
stabilita delle faccette

Diametro massimo del foro: 2 mm
Distanza minima dal foro alla parete
della piastra: 1 mm

Distanza minima tra fori: 2 mm

Regione occlusale:
Spessore minimo della
parete: 1,5 mm

Barra transpalatale:
Spessore minimo: 2 mm
Larghezza minima: 10 mm

Spessore della parete della struttura:
Spessore minimo della parete: 2 mm
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Protesi dentarie telescopiche rimovibili

Regione laterale della corona
telescopica secondaria:
Spessore minimo della parete:
2 mm

Area buccale della corona

telescopica secondaria: Regione linguale:
Spessore preferibilmente Spessore minimo: 2 mm
di 1 mm

Spessore minimo: 0,7 mm
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Spessore della parete tra
corone telescopiche
secondarie adiacenti:
Spessore preferibilmente
maggiore di 1 mm
Spessore minimo: 0,7 mm
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Protesi dentarie telescopiche rimovibili

Protesi dentarie telescopiche rimovibili senza barra transpalatale (retainer orizzontale) — richiede
la progettazione di una piastra di protezione palatina (per la protesi dentaria della mascella
superiore) o piastra di protezione linguale per (protesi dentaria per la mascella inferiore).

La piastra di protezione palatina € necessaria per evitare danni/distacco fra struttura e faccetta.
L’antagonista deve fare contatto con il materiale JUVORA™ soltanto nella regione anteriore e
non con la giunzione fra JUVORA e il materiale della faccetta.

Piastra di protezione
palatina/linguale:

Contatto raccomandato con
la struttura JUVORA
EVITARE il contatto con la
faccetta
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Tabella master di corone e ponti

Spessore 1mm 0,7 mm 1mm
minimo della
parete —
Circonferenziale

Spessore 1,5 mm 0,8 mm 1,5 mm
minimo della
parete —
Occlusale

Margine minimo 1 mm - -
della corona

Dimensione - - 16 mm?
minima del
connettore

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guida alla lavorazione di Juvora per il mercato UE
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0,8 mm

16 mm?
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Corone anatomiche totali

Spessore minimo della

, , 1mm
parete, circonferenziale
Spessore minimo della
1,5 mm
parete, occlusale
Margine minimo della corona 1 mm

Dimensione del connettore -

1,5-2,0 mm

1,0-1,5mm

1,0 mm

In base alla preparazione a chamfer
accentuata — offre una piu ampia
superficie di materiale, distribuendo
pressione alla preparazione.
EVITARE — Preparazione a chamfer o
spalla, perché questa tipologia di
preparazione indebolisce la struttura
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Corone per faccette

Spessore minimo della

parete, circonferenziale

Spessore minimo della
parete, occlusale

0,7 mm
0,8 mm

Margine della corona -

Spessore della faccetta:
1,2 mm—1,5mm
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Unita anatomica totale a 3 unita

Spessore minimo
della parete, 1mm
circonferenziale

Spessore minimo
della parete, 1,5 mm
occlusale

Dimensione minima
del connettore

16 mm?

Area di connessione posteriore:
Minima: 16 mm?
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Ponte a 3 unita per I'applicazione di faccette

(Massimo 1 dente finto, pontic)

Spessore minimo
della parete,
circonferenziale

Spessore minimo
della parete,
occlusale

Dimensione minima
del connettore

Rinforzo a cuspide e area basale del dente finto:
NON deve essere rivestito con faccetta.
Solo levigatura ad alto grado di lucidita

0,7 mm

0,8 mm

16 mm?

Area di applicazione della faccetta:
Non include la struttura
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Importanti considerazioni di progettazione per le strutture JUVORA

Profilo scavato

Scanalatura lavorata

Dentelli nella struttura:

Quando possibile, EVITARE l'introduzione di
dentelli nella struttura JUVORA. La presenza
di questi elementi causa un punto debole
all'interno della struttura.

Nei casi in cui cid sia inevitabile, i dentelli non
devono essere presenti su areee con
spessore minore di 2 mm e devono avere un
angolo maggiore di 45 gradi.

Profili scavati:
La presenza di un profilo scavato puo
indebolire la struttura JUVORA.

ACCERTARSI che i profili non siano adiacenti
ad aree in cui lo spessore della parete &
sottile.

Scanalature:
In corrispondenza di una scanalatura pud
prodursi una concentrazione di sollecitazione,

che indebolisce la struttura JUVORA.

ACCERTARSI che le scanalature non siano
adiacenti ad aree in cui lo spessore della
parete e sottile.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guida alla lavorazione di Juvora per il mercato UE
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Raccomandazioni per la costruzione di elementi collaterali

Costruzione:

Elementi primari: Elementi telescopici
e di ancoraggio primari

Parallelismo: 0° parallelo, non cono
Altezza minima della frizione: 3 mm

Lo zirconio € raccomandato come
materiale da utilizzare per le corone
telescopiche primarie.

Per quanto riguarda le corone
telescopiche secondarie realizzate con
un materiale che non & JUVORA™ (ad
esempio d’oro), si raccomanda uno
spessore minimo della parete di 0,6 mm.

Spessore minimo:
0,6 mm
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Fresatura del disco dentale JUVORA™

Selezione della macchina:

| dischi dentali JUVORA possono essere lavorati esclusivamente su frese idonee dotate di
programmi di fresatura idonei. JUVORA raccomanda I'adattamento del software CAM a cura
del produttore di software locale. Per risultati ottimali, JUVORA raccomanda I'utilizzo di una
fresa stabile a 5 assi.

Raffreddamento:
JUVORA raccomanda di raffreddare la testa della fresa o con aria compressa o con liquidi di
raffreddamento.

Tempo richiesto:
Il tempo di fresatura € di circa 2 ore in base alla dimensione e al modello.

Velocita dell'utensile:

Si raccomanda di mantenere la velocita dell’'utensile sotto i 15.000 rpm per evitare la
generazione di calore sulla superficie del disco. Per la fresatura con refrigerante (CAM con
refrigerante liquido) & possibile operare fino a una velocita di 30.000 rpom. Sulle frese a secco
si raccomanda di utilizzare una quantita adeguata di aria compressa per raffreddare la testa
della fresa durante la lavorazione di JUVORA e in tal modo prevenire sollecitazioni che a loro
volta possono dare origine a inaccuratezze dimensionali, di adattamento all’anatomia del
paziente e potenziali cedimenti della struttura sotto carico.

Selezione dell’'utensile:
JUVORA raccomanda I'utilizzo di utensili con punta in carburo di silicio o utensili con punta
di diamante.

Angolo di spoglia (°) 5-15 15-30

Angolo di rake (°) 6-10 6-10

Velocita di taglio (RPM) Fresa a secco: fino a 15000  Fresa a secco: fino a 15000
Fresa con refrigerante: Fresa con refrigerante:
fino a 30000 fino a 30000

Refrigeranti Aria compressa Aria compressa

L’avanzamento pu0 raggiungere 0,5 mm/dente
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Finitura della struttura fresata JUVORA™

Ritaglio della protesi

1)Al momento della rimozione dalla fresa - rimuovere attentamente le barre di
collegamento con un trapano a punta fine

2)Si consiglia I'utilizzo di strumenti di rettifica compatibili con materiali molli

3)I fori di fissaggio chiusi possono essere aperti con un trapano a punta fine

Posizionamento dei denti

1)Utilizzare la cera di modellamento per mantenere i denti in situ. Le faccette sui denti
saranno applicate in un secondo momento. (La procedura di applicazione delle faccette
sui denti € spiegata nella sezione relativa alle faccette.)

2)L’applicazione di silicone trasparente agevola la fissazione dei denti durante la
fotopolimerizzazione.
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Preparazione raccomandata della superficie

1)Sabbiatura della struttura (Rocatec Plus, pressione: 3 bar, distanza: 1 cm); si vedano le

istruzioni del produttore.

2)Sabbiatura dei denti con ossido di alluminio — pressione: 3 bar, distanza: 1 cm.
Applicazione di silano e preparazione di denti prefabbricati

1)In questo manuale trova impiego il silano 3M ESPE Sil.

2)Si raccomanda di applicarne uno strato sottile. Il tempo di asciugatura € compreso
fra un tempo minimo di 5 minuti e un tempo massimo di 30 minuti.

3)I denti sono quindi incollati al silicone e sono pronti per I'applicazione delle faccette.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guida alla lavorazione di Juvora per il mercato UE
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Applicazione del fondo opaco
1) Applicare uno strato sottile e uniforme di fondo opaco per evitare la formazione di
‘pozzanghere”.
2) Polimerizzazione dell’opaco
Tempo di polimerizzazione dell’'opaco: 3 minuti

Lunghezza d’'onda per la polimerizzazione: 380 - 450 Nm

3) Dopo il trattamento di polimerizzazione la superficie dovra apparire liscia e lucida.
Se la copertura non basta, aggiungere un altro strato.

Applicazione dell'opaco colorato

1) Applicare 2 strati sottili e uniformi di opaco colorato rosa per evitare la formazione
di “pozzanghere”.

2) Appicare 2 strati sottili e uniformi di opaco colorato per uso odontoiatrico per evitare
la formazione di “pozzanghere”.

3) Polimerizzazione dell’'opaco
Tempo di polimerizzazione dell’'opaco: 3 minuti
Lunghezza d’onda per la polimerizzazione: 380 - 450 Nm

4) Dopo il trattamento di polimerizzazione la superficie dovra apparire liscia e lucida.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guida alla lavorazione di Juvora per il mercato UE
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Pasta per dentina e pasta gengivale — Applicazione di denti prefabbricati

1)La pasta per dentina deve essere applicata al modello (struttura e denti di silicone)
partendo dal lato occlusale quindi sottoposta a un breve ciclo di polimerizzazione.

2)Successivamente si applica la pasta gengivale dal lato buccale (dopo la rimozione
del silicone) con un altro breve ciclo di polimerizzazione.

3)Applicare la barriera d’aria ed eseguire la procedura di polimerizzazione finale in
base allo spessore dello strato (5 - 10 minuti).

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guida alla lavorazione di Juvora per il mercato UE
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Correzioni

1) Sabbiatura con ossido di alluminio. Pressione: 3 bar, distanza: 1 cm.
2) Pulire a vapore.

3) Applicare il primer composto.

4) Fotopolimerizzare per 5 minuti.

5) Applicare il materiale richiesto in base alla correzione.

6) Breve polimerizzazione.

7) Ripetere le fasi 5 e 6 secondo quanto necessario.

8) Polimerizzazione finale: 5 - 10 minuti.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guida alla lavorazione di Juvora per il mercato UE
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Applicazione di faccette su JUVORA™ con corone fresate in
zirconio

+ Trattamento superficiale delle singole corone in zirconio — Sabbiatura (Al203,
2 bar, 120 ym)
» Trattamento superficiale della struttura Juvora — Sabbiatura (Al203, 2 bar,
50 pym)
» Applicazione del primer di fissaggio — Scotchbond Universal Adhesive, 3M ESPE
» Applicazione del cemento per uso odontoiatrico — RelyXUltimate, 3M ESPE
* Inserzione delle corone di zirconio sulla struttura Juvora
» Applicazione dell’opaco colorato in gomma — GC Gum Opaque, GC
* Applicazione della faccetta in gomma — GC Reline Soft, GC
» Polimerizzazione finale e levigatura — Strumenti di levigatura in gomma per ceramica

e pasta di levigatura ai diamanti

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guida alla lavorazione di Juvora per il mercato UE
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Applicazione di faccette su JUVORA™ con sistemi acrilici

+ Trattamento superficiale della struttura Juvora — Sabbiatura (Al203, 2 bar,
50 um)

* Applicazione del primer di fissaggio — Signum connector, Kulzer

» Applicazione dell’opaco — Signum opaque F, Kulzer

» Faccetta acrilica — PalaXpress, Kulzer

* Applicazione della faccetta acrilica mediante I'impiego di una unita di
polimerizzazione a pressione — Palamat Elite, Kulzer

* Finitura e levigatura — Trapani con punta in tungsteno, gomma di silicone, carta
vetrata e lucido con pasta di pomice e pasta di levigatura universale,

Ivoclar Vivadent

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guida alla lavorazione di Juvora per il mercato UE
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Applicazione di faccette su JUVORA™ con sistemi composti

+ Trattamento superficiale della struttura Juvora — Sabbiatura (Al203, 2 bar,
50 um)
* Applicazione del primer di fissaggio — GC Metal Primer Il, GC
» Applicazione della pasta opaca — GC opaquer, GC
* Applicazione della faccetta in dentina — GC Gradia, GC
* Applicazione dell’opaco colorato in gomma — GC Gum Opaque, GC
* Applicazione della faccetta in gomma — GC Reline Soft, GC
» Polimerizzazione finale e levigatura — Strumenti di levigatura in gomma per ceramica

e pasta di levigatura ai diamanti

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guida alla lavorazione di Juvora per il mercato UE

30



Elenco dei sistemi composti per I'applicazione di faccette

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Bredent/Visio.lign

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus Kulzer/

Signum

Shofu, Solidex

3M ESPE, Clearfill/
Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraeus, Signum

Al,0,/2 bar/50 pm
3M ESPE, Rocatec
Pre, Plus
Al,0,/2 bar/50 pm
Al,0,/2 bar/50 pm
3M ESPE, Rocatec
Plus
Al,0,/2 bar/50 pm
3M ESPE, Rocatec
Plus
Al,05/2 bar/50 um

Al,0,/2 bar/50 pm

Al,0,/2 bar/50 pm

Al,05/2 bar/50 um

Al,05/2 bar/50 um

Al,05/2 bar/50 um

Bredent, Visiolink

3M ESPE, ESPE Sil

Bredent, Visiolink

ML Primer

3M ESPE, ESPE Sil

GC Metal primer Il

3M ESPE, ESPE Sil

Ivoclar, SR Link

Metallbond I e Il

Shofu, Photo Primer

Clearfill, Alloy
Primer

Schuetz, Bonding
Fluid

Heraeus, Signum
Connector

GC opaquer

3M ESPE, Sinfony

Combo.lign

Pre/Opake

GC opaquer

GC opaquer

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Opaquer

Opaquer F

Shofu, Flow
Opaquer

Clearfill, Opaquer

Schuetz, Paste

Heraeus, Opaquer

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guida alla lavorazione di Juvora per il mercato UE

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Crea.lign

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus, Signum

Shofu, Solidex

3M ESPE, Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraqus, Signum

27,3

27,1

24,2

21,1

21,0

19,6

19,6

17,9

14,6

14,3

12,7

11,7
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Elenco dei sistemi in cemento

RelyX Ultimate, 3M Al203/2 bar/ Scothbond Universal RelyXUltimate, 912
ESPE 50 um Adhesive, 3M ESPE 3M ESPE !

RelyX Ultimate, 3M Al203/2 bar/ Scothbond Universal RelyXUnicem, 50,6
ESPE 50 um Adhesive, 3M ESPE 3M ESPE !

La resistenza al taglio fra JUVORA e il sistema in cemento € stata determinata secondo la norma ISO TR 11405.

Non sono stati osservati
distacchi del cemento in un
ampio range di strutture

Variolink 11, Rocatec Pre, 3M Heliobond, Variolink I,
Ivoclar Vivadent ESPE Ivoclar Vivadent Ivoclar Vivadent

Trattamento superficiale - Plasma

[l trattamento al plasma €& una tecnologia che offre un potenziale di miglioramento
della forza adesiva dei sistemi dentali sulla superficie del polimero PEEK come
dimostrato da M. Weppler in Plasmatechnologie - das Multitalent fir neue

zahntechnische Anwendungen, Quintessenz Zahntechnik 2015; 41(6): 700-716.

La tecnologia al plasma potrebbe trovare impiego in combinazione ad altre tecniche di
trattamento della superficie come la sabbiatura.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Guida alla lavorazione di Juvora per il mercato UE 32



Informazioni di sicurezza

Durante la lavorazione del disco dentale JUVORA™, si raccomanda di adottare le
seguenti precauzioni di sicurezza:

* Maschera antipolvere o unita di estrazione della polvere

* Dispositivi di protezione individuale (protezione degli occhi, guanti)

Informazioni per la conservazione

Il disco dentale JUVORA deve essere conservato in luogo asciutto, evitando
I'esposizione alla luce solare diretta. Il polimero PEEK-OPTIMA® del quale é fatto il
disco dentale JUVORA é& stabile e pud essere conservato per un lungo periodo
(durata di inutilizzo di 10 anni). La temperatura di esercizio si situa in un range
compreso fra valori criogenici e un valore massimo di 250 °C, pertanto l'intervallo di
temperatura di esercizio per il disco dentale JUVORA comprende qualsiasi
temperatura ambiente e qualsiasi valore di umidita.

Ulteriori informazioni
Per ulteriori informazioni, scrivere al seguente indirizzo e-mail:
info@juvoradental.com

Juvora Ltd.
Technology Centre, Hillhouse International, Thornton Cleveleys, Lancashire, FY5
4QD, Regno Unito
Tel: +44 (0)1253 898000
www.juvoradental.com

JUVORA €& un marchio commerciale di Juvora Ltd. Tutti i diritti riservati.
©2017 Juvora Ltd.
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Guia de Processamento

Instrugdes de Utilizagao e Precaugdes de Seguranga :
O JUVORA™ Disco Dentdrio s6 pode ser processado de acordo com este manual e as
instrucdes de utilizacdo.

QualificagOes e seguranca no trabalho:
O utilizador tem que ser treinado e qualificado em tecnologia dentaria e conhecer as normas
de seguranca para a aplicacdo.

JUVORA recomenda o uso de protecdo para os olhos, unidades de extracdo e mdscara de
poeira, seguindo o procedimento padrdo aplicavel na fresagem de proteses dentarias.

IMPORTANTE: Este manual abrange o uso de produtos das seguintes empresas:
e 3M ESPE
e GC
* Anaxdent
Outras combinacGes possiveis podem ser encontradas no diagrama no fim deste manual.

Quaisquer sistemas ndo mencionados neste manual devem ser testados de acordo com ISO

11405 Dental Materials — Testing of Adhesion to Tooth Structure, e demonstrar uma
resisténcia a adesao >10 MPa.

IndicagOes
Para o fabrico de estruturas utilizadas na producgdo de:
i. Dentaduras e sobredentaduras integrais e parciais removiveis;

ii. Dentaduras de implante e barras de implante;
iii. Coroas anteriores e posteriores, e pontes posteriores de 3 unidades (maximo 1 pontico).
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Conteudo
Este manual descreve:
* Preparagdao do Modelo

e Construcdo e Guia de Design — Por Aplicacado
1. Prétese dentaria sobre implantes
Barra dentaria sobre implantes
Overdentures
Protese dentdria removivel com gancho
Protese dentdria removivel com ligagdes de precisao
Protese dentdria removivel com ligagdes telescdpicas
Coroas e pontes

NoukwnN

* Fresagem do JUVORA™ Disco Dentario
e Completar a estrutura JUVORA
- Separac¢ao da Prétese
- Posicionamento dos Dentes
- Preparacao da Superficie
- Aplicagdo do Silano e Preparagdo dos Dentes Pré-Fabricados
- Aplicacdo da Base Opaca
- Aplicacdo da Base Opaca Colorida
- Aplicagao do Fluxo de Dentina nos Dentes Pré-Fabricados
- Corregdes
* Revestimento JUVORA com Coroas em Zircénio Fresado
* Revestimento JUVORA com Acrilico
* Revestimento JUVORA com Compdsito
» Sistemas de Revestimento a Compdsito

e Sistemas de cimentacgao

Nem todas as se¢Ges deste manual sdo aplicdveis a todas as indicacdes.
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Preparagao do Modelo

SugestOes para a Preparagdo do Modelo:

Digitalizagdo do Modelo:

O modelo para a digitalizacdo pode ser feito a partir de gesso e ndo deve ter nenhuma
superficie reflectora.

Revestimento do Modelo:
O modelo para o revestimento pode ser feito a partir de acrilico transparente.

Construgao do Modelo de Céra:
Blogueie com céra — EVITE bordas afiadas. Isto faz com que seja mais facil de ajustar a
protese com o modelo apds a construgdo.

Consideragdes sobre digitalizagao:

Para alcancar resultados de digitalizacdo detalhados :

Use resolucao elevada.

Uma boa malha poligonal (pelo menos 1 milhdo) é exigida, uma vez que uma resolucao
inferior conduzird a imprecisoes.
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Construgao e Guia de Design — Por Aplicagao

Protese Dentdria sobre Implantes

Zona Palatinal do Implante:
Espessura minima para a
estrutura: 1,5 mm
Espessura preferivel para a
estrutura: 2 mm

Zona Lingual do Implante:
Espessura minima para a
estrutura: 2 mm
Espessura preferivel para
a estrutura: 3 mm

Altura da Estrutura:

Altura minima para a estrutura: 5
mm

Uma altura para a estrutura de 7
mm a 10 mm é preferivel para
melhorar a adesao
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Protese Dentdria sobre Implantes

Espessura Do Abutment:
Espessura minima: 1 mm

Base Anterior da Estrutura:

Espessura minima: 8 mm

Cantilever:
Maximo 1 pontico.
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Base Posterior da Estrutura
Espessura minima: 9 mm



Barra Dentaria Sobre Implantes

Espessura Posterior: Espessura
minima: 6 mm

Espessura Do Abutment:
Espessura minima: 1 mm

Espessura Anterior: Espessura

minima: 5 mm Altura:

Altura minima: 4 mm
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Overdentures

Barra Sobre Implantes:
Overdentures devem ser
sempre suportados por barras
sobre implantes

Placa de Protegdo:

Uma barra de protegao
palatinal ou lingual, é
necessaria para overdentures
quando uma barra transpalatal
(retentor horizontal) ndo estd
presente

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Processing Guide EU market

Espessura da Estrutura:
Espessura minima da parede
de 2 mm nas regides occlusal,
lingual e buccal



Protese Dentaria Removivel com Gancho
Espessura da protese:

Espessura minima da parede: 2 mm

Ganchos:

Espessura minima do gancho
de 2 mm (espessura) x 3 mm
(altura).

Placa de Retencao:
Espessura minima: 2 mm
Largura minima: 8 mm

T-Shape reforco:

Necessario para fornecer forca
e estabilidade.

Diametro minimo: 1.5 mm?

Furos da Placa de Retencdo :
Diametro maximo para o furo: 2 mm
Distancia minima entre o furo e a
parede externa da placa: 1 mm
Distancia minima entre furos: 2 mm

Rebaixo do gancho:
0.5 mm na zona anterior and 0.5-0.75 mm na zona posterior
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Protese Dentaria Removivel com Liga¢Oes de Precisao

Retention Grooves:

Devem ter um bom acabamento, curvatura
arredonda e sem recortes e bordas afiadas.
Espessura minima de 2 mm, altura minima

Placa de Retencao: de 1,5 mm.

Espessura minima: 2 mm
Largura minima: 8 mm

Furos da Placa de Retencao:
Diametro maximo para o furo: 2 mm
Distancia minima entre o furo e a
parede placa externa: 1 mm
Distancia minima entre furos: 2 mm

Espessura da protese:
Espessura minima da parede: 2 mm

T-Shape reforco:

Necessario para fornecer forca
e estabilidade.

Didametro minimo: 1.5 mm?

Peca de Ligacdo de Precisdo:
Para fixar a peca de ligacao de precisdo a estrutura utilize um dos sistemas primarios de aderéncia
recomendados na tabela de revestimento no final do documento: Pagina 31

10
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Protese Dentaria Removivel com Liga¢des de Precisao

Barra Lingual (inferior):

Espessura minima: 2 mm

Largura minima: 5 mm Barra Transpalatal (superior):
Espessura minima: 2 mm
Largura minima: 10 mm

Conector:

Espessura minima para cada zona:
Occlusal : 1 mm EXCEPTO quando
totalmente anatémico onde a
espessura deve ser maior que 1,5 mm
Buccal: 2 mm

Lingual: 2 mm

Palatinal: 2 mm

Peca de Ligacao de Precisao:
Para fixar a peca de ligacdo de precisdo a estrutura utilize um dos sistemas primarios de aderéncia
recomendados na tabela de revestimento no final do documento: Pagina 31

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Processing Guide EU market
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Protese Dentdria Removivel com Ligacdes Telescdpicas

Espessura entre Coroas
Telescopicas Secundarias
Adjacentes:

E preferivel uma espessura
superiora 1 mm.
Espessura minima: 0.7 mm

Regido Lateral da Coroa
Telescopica Secundaria :
Espessura minima: 2 mm

Regido Buccal da Coroa

Telescopica Secundaria: Regido Lingual:
E preferivel uma espessura Espessura minima: 2 mm
de 1 mm.

Espessura minima: 0.7 mm
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Prétese Dentaria Removivel com Ligagdes Telescopicas

Protese dentdria removivel com ligacBes telescdpicas sem barra transpalatal — requer o desenho de uma
placa de protecdo palatinal (para dentadura no maxilar superior) ou placa de protecao lingual (para
dentadura no maxilar inferior).

Placa de Protecdo Palatinal é necessaria para evitar dano/perda de adesdo entre a estrutura e o
revestimento. Sempre que possivel, evitar o contacto entre o revestimento e o antagonista, e garantir o

contacto na regido anterior da estrutura Juvora.

Placa de Protecdo Palatinal/Lingual:
Contacto com a estrutura JUVORA
framework é recommendado.
EVITE contacto com o revestimento

14
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Coroas e Pontes Resumo

Espessura 1 mm
minima da
parede -
circunferencial

Espessura 1.5mm
minima da
parede — oclusal

Margem de 1 mm
coroa minima

Dimensao de -
conector minima

0.7 mm

0.8 mMm

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Processing Guide EU market

1 mm

1.5 mm

16 mm?2

0.7 mm

0.8 mm

16 mm?2
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Coroa Anatémica

Espessura minima da parede -

. ] 1 mm
circunferencial
Espessura minima da parede —
1.5mm
oclusal
Margem de coroa minima 1 mm
1.5-2.0mm

1.0-1.5mm

1.0 mm

Siga uma preparacao de chanfradura
acentuada - proporciona uma maior
superficie de material disponivel para a
propagacao de pressao.

EVITAR - preparacao chanfro e ombro uma
vez que estes podem enfraquecer a
armagao

16
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Coroa para Revestimento

Espessura minima da parede -

. . 0.7 mm
circunferencial

Espessura minima da parede —
0.8 mm
oclusal

Margem de coroa minima -

Espessura do Revestimento:
1.2mm-=1.5mm

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Processing Guide EU market
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Ponte Anatdmica Posterior de 3 Unidades (maximo 1 pontico)

Espessura minima da

. . 1mm
parede - circunferencial
Espessura minima da
1.5 mm
parede — oclusal
Dimensao de conector )
16 mm

minima

Area de ligac3o posterior:
Minimo 16 mm?

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Processing Guide EU market
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Ponte Posterior de 3 Unidades para Revestimento (maximo 1 pontico)

Espessura minima da

. ] 0.7 mm
parede - circunferencial
Espessura minima da
0.8 mm
parede — oclusal
Dimensado de conector
16 mm2

minima

Area reforcada:
Ndo Deve ser revestida.
Elevado nivel de policdo

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Processing Guide EU market

Area de Revestimento:
N3ao existe na armacao
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Importantes Consideracdes a Ter no Desenho de Estruturas JUVORA

Entalhes na Estrutura:

Sempre que possivel EVITE a introducado de
entalhes na estrutura JUVORA. Um entalhe cria
um ponto de fraqueza na estrutura.

Se entalhes sdo inevitaveis, estes nao devem
estar presentes em areas com uma espessura
inferior a 2 mm, e devem ter um angulo superior
a 45 graus.

Caracteristica em Concha:
Caracteristica em concha podem enfraquecer a
estrutura JUVORA.

ASSEGURE que esta caracteristica ndo se encontra
adjacente a uma parede de espessura fina.

Sulcos:
Sulcos podem actuar como concentradores de
tensdo e podem enfraquecer a estrutura JUVORA.

ASSEGURE que esta caracteristica nao se encontra
adjacente a uma parede de espessura fina.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Processing Guide EU market
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Recomendacgdes Sobre a Construcao de Partes Relacionadas com Proteses JUVORA

Construcao:

Pecas principais: telescopios primarios e ligacdes de
precisao

Paralelismo: 0° paralelo

Nenhum cone

Altura minima relativa ao atrito: 3 mm

Zirconia é recomendada como o material para
coroas telescopicas primarias.

Para as coroas telescopicas secundarias produzidas Espessura minima:
a partir de um material que ndao é JUVORA (por 0.6 mm
exemplo ouro), uma espessura minima de 0,6 mm é

recomendada.

21
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Fresagem do JUVORA™ Disco Dentario

Selec¢do de Maquina de Fresagem:

JUVORA Disco Dentério sé pode ser processado em maquinas de fresagem adequadas, com
programas adequados de fresagem. JUVORA recomenda a adaptacao do software CAM apenas
pelo fabricante do seu software. Para um ajuste exato, JUVORA recomenda uma fresadora de 5
eixos com uma construgao estavel.

Refrigeracao:
JUVORA recomenda o arrefecimento da cabecga de fresagem com ar comprimido ou com fluidos
de refrigeracao.

Duracao da Fresagem:
Tempo de fresagem é em geral cerca de 2 horas dependendo do tamanho da protese e do design.

Velocidade de Fresagem:

Para fresagem seca (operagcdao CAM com refrigeracdo seca) é aconselhavel manter a velocidade da
broca abaixo de 15.000 rpm para evitar a geracgdo de calor na superficie do disco. Para fresagem
humida (operacdao CAM com refrigeracdo liquida) a velocidade pode chegar até 30000 rpm. Utilize
guantidade adequada de ar comprimido em fresagem seca para esfriar a cabeca da broca durante
a fresagem do disco Juvora e evitar estresses, que, por sua vez, podem causar imprecisdes
dimensionais, problemas de ajuste no paciente e o potencial para falha da estrutura sob carga.

Sele¢do da Broca:
JUVORA recomenda o uso de brocas com extremidade em carboneto de silicio ou diamante.

Clearance Angle () 5-15 15-30
Rake Angle (°) 6-10 6-10
Cutting Speed (RPM) Dry milling: Up to 15000 Dry milling: Up to 15000

Wet milling: Up to 30000  Wet milling: Up to 30000

Coolants Compressed air Compressed air

Feed may be up to 0.5 mm/tooth
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Separacado da Prétese

1) Apds a remocdo da maquina de fresagem - retire cuidadosamente as barras de conexdao com
uma broca fina

2) Recomendamos o uso de instrumentos de desgaste adequados para materiais macios

3) Quaisquer orificios de retencdo que estejam fechados podem ser abertos com uma broca fina

Posicionamento dos Dentes

1) Utilize a sua pasta modeladora para fixar os dentes no local. Os dentes serdo revestidos mais
tarde (o revestimento dos dentes é explicado na secgdo de revestimento).

2) Applicagdo do o silicone transparente ajuda a fixagdo dos dentes durante a fotopolimerizagado.

23
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Preparacao da Superficie

1) Aplicar jacto de areia a estrutura (Rocatec plus, pressdo: 3 bar, distancia: 1 cm), consulte a
orientacdo do fabricante.

2) Aplicar aos dentes um jacto de 6xido de aluminio — pressao: 3 bar, distancia: 1 cm.

Aplicagao do Silano e Preparagao dos Dentes Pré-Fabricados

1) Neste manual, o silano 3M ESPE Sil é usado.

2) Recomenda-se uma aplicacao fina de silano. O tempo de secagem deve ser entre 5 a 30
minutos.

3) Os dentes sdo entdo colados ao silicone prontos para o revestimento.

24
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Aplicacao da Base Opaca

1) Aplicar a base opaca finamente e uniformemente para evitar "pocas".
2) Polimerizacdo da base opaca
Tempo de polimerizacdo da base opaca : 3 Minutos

Comprimento de onda para a polimerizacao: 380 to 450 Nm

3) Apos a polimerizacdo, uma superficie lisa e brilhante deve ser obtida. Em caso de uma
cobertura for insuficiente, adicionar mais uma camada.

Aplicagao da Base Opaca Colorida

1) Aplicar a base rosa fina e uniformemente em 2 camadas para evitar "pocas".
2) Aplicar a base de cor correspondente a dentina finamente e uniformemente em 2
camadas para evitar "pocas".

3) Polimerizacdo da base opaca
Tempo de polimerizagao da base opaca : 3 Minutos

Comprimento de onda para a polimerizacao: 380 to 450 Nm

4) Apds a polimerizagdao uma superficie lisa e brilhante deve ser obtida.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Processing Guide EU market

25



Aplicacao do Fluxo de Dentina nos Dentes Pré-Fabricados

1) O fluxo de dentina deve ser aplicado ao modelo (estrutura e dentes em silicone),
inicialmente a partir do lado oclusal. Uma vez aplicado proceder a polimerizacgao.

2) O fluxo de gengiva é entdo aplicada a partir do lado bucal, seguido pela remocdo da
silicone. Uma vez aplicado proceder a polimerizacao.

3) Aplicar a barreira de ar e proceder a polimerizacdo final de acordo com a espessura da
camada (5 a 10 minutos).

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Processing Guide EU market
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Correcoes

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

8)

Aplicar um jacto de éxido de aluminio a estrutura. Pressdo: 3 bar, Distancia: 1 cm
Limpeza a vapor

Aplicar o composto primario.

Fotopolimerizacao por 5 Minutos

Aplicar o material necessario, dependendo da correcao.

Breve polimerizacdo.

Repita os passos 5 e 6, conforme seja necessario.

Polimerizacdo final: 5 a 10 Minutos.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Processing Guide EU market
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Revestimento JUVORA com coroas em Zirconio fresado

* Tratamento da superficie de coroas unitdrias em zircdnio — Aplicacdo de jato de areia
(AlI203, 2 bar, 120 um)

* Tratamento da superficie da estrutura Juvora — Aplicagdo de jato de areia (Al203, 2 bar, 50
um)

* Aplicagao do primadrio de aderéncia — Adesivo universal Scotchbond, 3M ESPE

* Aplicagao do cimento dentdrio — RelyX Ultimate, 3M ESPE

* Insergdo das coroas em zirconio na estrutura Juvora

* Aplicagdo da gengiva opaca colorida — GC Gum Opaque, GC

* Aplicagao do revestimento da gengiva — GC Reline Soft, GC

* Polimerizagdo final e polimento — Instrumentos de polimento em borracha para ceramicas e

pasta de polimento com diamante

28
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Revestimento JUVORA com Acrilico

e Tratamento da superficie da estrutura Juvora — Aplicacdo de jato de areia (Al203, 2 bar, 50
um)

* Aplicagao do primdrio de aderéncia — Signum connector, Kulzer

e Aplicacdo do opaco - Opaque F, Kulzer

* Insergdo das coroas em acrilico - Premium and Mondial crowns, Kulzer
e Revestimento acrilico rosa - PalaXpress Ultra, Kulzer

* Aplicagao do revestimento acrilico rosa utilizando um Sistema de polimerizagao — Palamat
Elite, Kulzer

* Polimerizagdo final e polimento - Tungsten burs, silicone rubber, sand paper e polir com

pumice paste & Universal Polishing paste, Ivoclar Vivadent
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Revestimento JUVORA com Compdsito

e Tratamento da superficie da estrutura Juvora — Aplicacdo de jato de areia (Al203, 2 bar, 50

um)
* Aplicagao do primdrio de aderéncia —— GC Metal Primer II, GC
e Aplicacdo do opaco - GC opaquer, GC
* Aplicagdo do revestimento da dentina - GC Gradia, GC
e Aplicacdo da gengiva opaca colorida — GC Gum Opaque, GC
* Aplicagdo do revestimento da gengiva — GC Reline Soft, GC

e Polimerizacdo final e polimento — Instrumentos de polimento em borracha para ceramicas e
pasta de polimento com diamante

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora Processing Guide EU market
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Sistemas de Revestimento a Compdsito
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Sistemas de Cimentagao

Tratamento da superficie - Plasma

Plasma é uma tecnologia que potencialmente pode ser utilizado para melhorar a adesdo de
sistemas dentarios a superficie do polimero PEEK, demonstrado por M. Weppler in
Plasmatechnologie - das Multitalent flir neue zahntechnische Anwendungen, Quintessenz
Zahntechnik 2015; 41(6): 700-716.

Plasma tecnologia pode ser usado em combinacdo com outras técnicas de tratamento de
superficie, tais como jateamento de areia.
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Precaugdes

Durante a fresagem do Juvora Disco Dentario, recomenda-se a adog¢do das seguintes
precaug¢des de seguranga:

* Mascara anti-poeira e extracdo de po;

* Equipamento de protecao pessoal (protecdo ocular, luvas)

Condicdes de Armazenamento

Os Juvora Discos Dentarios devem ser armazenados em local seco e deve ser evitada a
exposicdo a luz solar direta, devendo ser armazenado a temperatura e umidade ambiente.
Desde que o produto seja adequadamente armazenado e permanec¢a embalado na sua forma
original, o disco permanecera estavel e, portanto pode ser armazenado por longo periodo de
tempo (10 anos) antes de ser utilizado.

Informacao adicional
Para informacdo adicional contactar:
info@juvoradental.com

JUVORA Ltd.
Technology Centre, Hillhouse International, Thornton Cleveleys, Lancashire, FY5 4QD, UK

Tel: +44 (0)1253 898000
www.juvoradental.com

JUVORA is a trademark of Juvora Ltd. All rights reserved.
©2017 Juvora Ltd.
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JUVORA™
odontologinis diskas

Apdorojimo vadovas



Apdorojimo vadovas

Naudojimo instrukcija ir atsargumo priemoneés
JUVORA™ odontologinis diskas turi bati apdorojamas tik pagal $j vadovg ir naudojimo instrukcija.

Kvalifikacija ir sauga darbe
Naudotojas turi bati iSmokytas odontologijos technikos, turéti jgudziy Sioje srityje ir Zinoti

atitinkamas saugos taisykles.

JUVORA rekomenduoja naudoti apsauginius akinius, nusiurbimo jrangg ir respiratoriy — Sios
priemonés naudotinos atliekant visas jprastas odontologinio frezavimo procedduras.

SVARBU. Siame vadove aprasytas toliau nurodyty bendroviy gaminiy naudojimas.
*3M ESPE
*GC
 Kulzer”
e Ivoclar Vivadent”
Kiti galimi deriniai pateikti lentelése, Sio vadovo pabaigoje.
Visas Siame vadove nenurodytas sistemas PRIVALOMA visiskai iSbandyti pagal standartg

ISO 11405 ,Odontologinés medziagos. Priekibos prie danties struktiros bandymai“. Gautas
priekibos stipris turi buti >10 MPa.

Indikacijos

Naudojamas gaminant karkasus, kurie skirti gaminti:

i. pilnutinius ir dalinius nuimamuosius danty protezus (jprastus ir ,,overdenture” tipo);
ii.jsodinamuosius danty protezus ir jsodinamasias sijeles;

iii.priekiniy ir Soniniy danty vainikélius, Soninius 3 vienety tiltus (daugiausia 1 trikstamo danties).
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Turinys

Siame vadove aprasyti toliau nurodyti dalykai.

Modelio paruoSimas

Rekomendacijos dél konstrukcijos ir projektavimo — kiekvienam taikymo atvejui
1.Jsodinamieji danty protezai
2.Jsodinamosios sijelés
3.,0verdenture” tipo danty protezai
4.Danty protezai su apkabélémis
5.Fiksuojamieji danty protezai
6.Teleskopiniai danty protezai
7.Vainikéliai ir tiltai

JUVORA™ odontologinio disko frezavimas

* JUVORA™ jsfrezuoto karkaso apdaila
- Protezo iSpjovimas
- Danty padéties nustatymas
- Rekomenduojamas pavirSiaus paruosimas
- Silano uZtepimas ir gatavy danty paruoSimas
- Dengimas pamatine neskaidrigja danga
- Dengimas spalvine neskaidrigja danga
- Dentinas ir danteny masé — tepimas ant gatavy danty
- Korekcijos

JUVORA™ apgaubimas isfrezuotais cirkonio vainikéliais

JUVORA™ apgaubimas akrilo sistemomis

JUVORA™ apgaubimas kompozito sistemomis
* Kompozitiniy apgaubimo sistemy sgrasas
* Cemento sistemy sgrasas

Konkrecioms indikacijoms taikomi ne visi Sio vadovo skyriai.
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Modelio paruoSimas

Pasiulymai dél modelio paruoSimo

Skenuojamasis modelis
Skenuojamasis modelis gali bati pagamintas i$ gipso ir privalo neturéti atspindinciy pavirsiy.

Apgaubiamasis modelis
Apgaubiamasis modelis gali bati pagamintas i$ skaidraus akrilo.

Vaskinio modelio konstrukcija
UZpildykite iSpjovas vasku — VENKITE astriy briauny. Taip bus lengviau pritaikyti danty
protezg prie modelio po sukonstravimo.

Rekomendacijos dél skenavimo

Kad uztikrintuméte detalius skenavimo rezultatus:

naudokite didele skiriamajg gebg;

reikalingas tinkamo tankumo (ne maziau nei 1 min.) daugiakampiy tinklelis, nes naudojant
mazesnio tankumo tinklelj atsiras netikslumuy.
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Rekomendacijos dél konstrukcijos ir projektavimo kiekvienam taikymo atvejui

Jsodinamieji danty protezai

LieZzuviné implanto pusé
MaZiausias karkaso
storis—2 mm
Rekomenduojamas
karkaso storis —3 mm

Zandiné implanto pusé
Matziausias karkaso storis —
1,5mm
Rekomenduojamas karkaso
storis—2 mm

Karkaso aukstis

Maziausias karkaso aukstis — 5 mm
Rekomenduojamas karkaso aukstis, kad
sukibimas buty stipresnis — 7-10 mm
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|sodinamieji danty protezai

Atraminés sienelés storis
Maziausias plotis—1 mm

Priekinio pagrindo karkasas
Maziausias plotis —8 mm

Gembiné dalis
Apima daugiausia 1 trakstama dant;.
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Jsodinamosios sijelés

Soninés sienelés storis
Maziausiai 6 mm

Atraminés sienelés storis
Maziausias plotis—1 mm

Aukstis
Maziausiai 4 mm

Priekinés sienelés storis
Maziausiai 5 mm
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,Overdenture” tipo danty protezai

Jsodinamoji sijelé

Kaip ,,overdenture” tipo danty
protezy atramg VISADA bitina
naudoti jsodinamasias sijeles

Karkaso sienelés storis
Maziausias sienelés storis
Apsauginé plokstelé okliuzinéje, liezuvinéje ir
Kai néra gomurinés juostelés zandinéje srityse —2 mm
(horizontalaus laikiklio),
,overdenture” tipo danty
protezams reikalinga gomuriné
arba lieZzuviné apsauginé
plokstelé
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Nuimamieji danty protezai su apkabélémis
Karkaso sienelés storis
Maziausias sienelés storis — 2 mm

Apkabélés

Maziausias laso formos
apkabéliy dydis: 2 mm (storis)
x 3 mm (aukstis).

Gomuriné juostelé
Maziausias karkaso storis —2 mm
Maziausias karkaso plotis —8 mm

Sulaikymo plokstelés skylutés Tfo_rmos sutvivrt_ini.mas _ _
DidZiausias skylutés skersmuo — 2 mm BUtinas, kad uztikrinty tvirtuma ir
MazZiausias atstumas tarp skylutés ir statv)!lum_q. ,
iSorinés plokstelés sienelés —1 mm Maziausias skersmuo: 1,5 mm

Maziausias atstumas tarp gretimy
skylu¢iy —2 mm

Apkabélés isSpjova
0,5 mm priekinéje srityje ir 0,5-0,75 mm Soninéje srityje
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Nuimamieji fiksuojamieji danty protezai

Sulaikymo grioveliai

Privalo turéti glotny pavirsiy ir suapvalintus
iSlinkius, neturéti jdubimy ir astriy briauny.
Maziausias plotis —2 mm, mazZiausias

Gomuriné juostelé aukstis — 1,5 mm.

Maziausias karkaso storis —
2mm
Maziausias karkaso plotis —
8 mm

Sulaikymo plokstelés skylutés
DidZiausias skylutés skersmuo —2 mm
Maziausias atstumas tarp skylutés ir
iSorinés plokstelés sienelés —1 mm
Maziausias atstumas tarp gretimy
skyluciy —2 mm

Karkaso sienelés storis
Maziausias sienelés storis — 2 mm
T formos sutvirtinimas
Batinas, kad uztikrinty
tvirtuma ir stabiluma.
Maziausias skersmuo: 1,5 mm?

Fiksuojamoji dalis
Norédami pritvirtinti fiksuojamajg dalj ant karkaso fiksuojamosios dalies jtvaro, naudokite gruntine
suriS$imo sistema, rekomenduojamg gaubiamyjy medziagy lenteléje, dokumento pabaigoje (31 psl.).

IDCM-JUV-PG-0002-Red. 8 — ,,Juvora“ apdorojimo vadovas ES rinkai 10



Nuimamieji fiksuojamieji danty protezai

LieZuviné juostelé (apatiné)

Maziausias storis —2 mm

Maziausias plotis —5 mm Gomuriné juostelé (virsutiné)
Matziausias storis —2 mm
Maziausias plotis —10 mm

Jungties jtvaras

Kiekvienos srities maZiausias sienelés storis:
Okliuzinés: 1 mm, ISSKYRUS visiskai
anatominiame danty proteze, kuriame storis
turi bati didesnis nei 1,5 mm

Zandinés: 2 mm

LieZuvinés: 2 mm

Gomurinés: 2 mm

Fiksuojamoiji dalis
Norédami pritvirtinti fiksuojamajg dalj ant karkaso fiksuojamosios dalies jtvaro, naudokite gruntine
suriS$imo sistemg, rekomenduojamg gaubiamyjy medZziagy lenteléje, dokumento pabaigoje (31 psl.).
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Nuimamieji teleskopiniai danty protezai

Sulaikymo plokstelés karkasas

Maziausias storis — 2 mm
Maziausias plotis —8 mm

T formos
sutvirtinimas
Batinas karkaso
stabilumui ir
tvirtumui uztikrinti
MaZiausias
skersmuo: 1,5 mm?

Okliuziné sritis
Maziausias sienelés storis —
1,5 mm

Karkaso sienelés storis

Gomuriné juostelé
Maziausias storis—2 mm
Maziausias plotis —10 mm

Maziausias sienelés storis — 2 mm
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Sulaikymo grioveliai

Privalo turéti glotny pavirsiy ir
suapvalintus islinkius, neturéti
jdubimy ir astriy briauny
Maziausias griovelio plotis —

2 mm, o aukstis — 1,5 mm.

Sulaikymo plokstelés skylutés
Papildomos skylutés uztikrina
didZiausig gaubiamojo sluoksnio
stabiluma

DidZiausias skylutés skersmuo —2 mm
Maziausias atstumas nuo skylutés iki
plokstelés sienelés —1 mm
Maziausias atstumas tarp skyluciy —
2mm
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Nuimamieji teleskopiniai danty protezai

Antrinio teleskopinio
vainikelio Soniné sritis
Maziausias sienelés storis —

Sienelés storis tarp
2 mm

gretimo antrinio
teleskopinio vainikélio
Rekomenduojamas
didesnis nei 1 mm storis
Maziausias storis —

0,7 mm
Antrinio teleskopinio
vainikélio Zandiné sritis LieZuviné sritis
Rekomenduojamas Matziausias storis —2 mm

storis—1 mm
Maziausias storis —
0,7 mm

IDCM-JUV-PG-0002-Red. 8 — ,,Juvora“ apdorojimo vadovas ES rinkai 13



Nuimamieji teleskopiniai danty protezai

Nuimamieji teleskopiniai danty protezai be gomurinés juostelés (horizontalaus laikiklio) — batina
suprojektuoti gomurine apsaugine plokstele (virSutinio Zandikaulio danty protezui) arba lieZzuvine
apsaugine plokstele (apatinio Zandikaulio danty protezui).

Gomuriné apsauginé plokstelé: butina, kad buty iSvengta pazeidimy arba atsiklijavimo tarp karkaso ir
gaubiamojo sluoksnio. Antagonistinis dantis turi liestis tik priekinéje JUVORA™ medzZiagos srityje ir
nesiliesti JUVORA bei gaubiamojo sluoksnio medziagos sanduroje.

Gomuriné/liezuviné apsauginé
plokstelé

Rekomenduojamas salytis su
JUVORA karkasu

VENKITE salycio su gaubiamuoju
sluoksniu
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Pagrindiné vainikéliy ir tilty lentelé

MaZiausias 1mm 0,7 mm
sienelés storis
(perimetrinis)

MazZiausias 1,5 mm 0,8 mm
sienelés storis
(okliuzinis)

MaZiausias 1mm -
vainikélio krastas

MaZiausias - -
jungties dydis

IDCM-JUV-PG-0002-Red. 8 — , Juvora“ apdorojimo vadovas ES rinkai
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Visiskai anatominiai vainikéliai

MaZiausias sienelés storis

i . 1 mm
(perimetrinis)
MaZiausias sienelés storis
L. 1,5mm
(okliuzinis)
MazZiausias vainikélio krastas 1mm
Jungties dydis -
1,5-2,0 mm
1,0-1,5 mm

1,0 mm

Suformuokite paruostgja dalj su jgilinta
nuosklemba — sudaromas didesnis
pavirsius medZziagai ir paskirstomas

spaudimas paruostajai daliai.
VENKITE — paruostosios dalies su
nuosklemba ir briaunele, nes jos susilpnina
karkasg
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Apgaubimo vainikéliai

MaiZiausias sienelés storis
, .. 0,7 mm
(perimetrinis)
MaiZiausias sienelés storis
.o 0,8 mm
(okliuzinis)

Vainikélio krastas -

Gaubiamojo sluoksnio storis
1,2-1,5 mm

IDCM-JUV-PG-0002-Red. 8 — , Juvora“ apdorojimo vadovas ES rinkai
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VisiSkai anatominis 3 vienety tiltas

MaZiausias sienelés

. . .. Imm
storis (perimetrinis)
MaZiausias sienelés
, e 1,5mm
storis (okliuzinis)
MaZiausias jungties
Jung 16 mm?

dydis

UZpakalinio sujungimo sritis
MaZiausiai 16 mm?
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Apgaubimo 3 vienety tiltas (daugiausia 1 trikstamo danties)

MaZiausias sienelés
storis (perimetrinis)

MaZiausias sienelés
storis (okliuzinis)

MazZiausias jungties
dydis

0,7 mm

0,8 mm

16 mm?

Gaubiamojo sluoksnio sritis
Karkase néra

Smailumos sutvirtinimas ir trikstamo danties pagrindo sritis

NEGALIMA padengti gaubiamuoju sluoksniu.

Tik glotniai nupoliruoti
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Svarbios rekomendacijos dél JUVORA karkasy projektavimo

Jdubimas

13frezuotas griovelis

ISpjovos karkase

Kai jmanoma, stenkités NEDARYTI iSpjovy JUVORA

karkase. Padarius iSpjova, susidaro silpnoji
karkaso vieta.

Jei iSpjovy negalima iSvengti, jy turi nebuti
mazesnio nei 2 mm storio srityse ir jos turi bati
didesnio nei 45 laipsniy kampo.

Jdubimai
Jdubimai gali susilpninti JUVORA karkasa.

UZTIKRINKITE, kad jy nebaty $alia mazo storio
sienelés.

Grioveliai
Grioveliuose gali susitelkti jtempiai, todél jie gali
susilpninti JUVORA karkasg.

UZTIKRINKITE, kad jy nebaty $alia mazo storio
sienelés.
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Rekomendacijos dél lygiagreciyjy daliy konstrukcijos

Konstrukcija

Pirminés dalys: pirminés teleskopinés ir
fiksuojamosios dalys

Lygiagretumas: 0° lygiagretus

Jokio klgiskumo

Frikcinés dalies aukstis: maziausiai 3 mm

Rekomenduojama pirminiy teleskopiniy vainikéliy
medZziaga yra cirkonis.

Antriniams teleskopiniams vainikéliams,
pagamintiems ne i$ JUVORA™ medZiagos

(pvz., aukso), rekomenduojamas maziausias sienelés
storis yra 0,6 mm.

MatZiausias storis:
0,6 mm
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JUVORA™ odontologinio disko frezavimas

Stakliy pasirinkimas

JUVORA odontologinius diskus galima apdoroti tik naudojant tinkamas frezavimo stakles, kuriose
jdiegtos tinkamos frezavimo programos. JUVORA rekomenduoja kreiptis j programinés jrangos kiréja,
kad pritaikyty CAM programine jrangg. JUVORA rekomenduoja naudoti stabilios konstrukcijos 5 asSiy
frezavimo stakles — jos yra tinkamiausios.

Ausinimas
JUVORA rekomenduoja ausinti frezavimo galvute suslégtuoju oru arba ausinimo skysciais.

Trukmé
Atsizvelgiant j dydj ir konstrukcijg, frezavimo trukmeé turi bati apie 2 valandos

Jrankio greitis

Sausam frezavimui (CAM veikia su sausu ausinimo skysciu) patartina jrankio greitj laikyti mazesnj kaip
15000 aps / min, kad disko pavirsiuje nesikaupty $iluma. Slapiam frezavimui (CAM veikia su skystu
ausinimo skysciu) gali veikti iki 30000 aps / min greiciu. Naudodami pakankamg kiekj suspausto oro
sausuose mallnuose, atSaldykite frezavimo galvute Juvora malimo metu, kad iSvengtuméte jtempiy,
kurie savo ruoztu gali sukelti matmeny netikslumus, paciento tinkamumo problemas ir galimg karkaso
gedima apkrovos metu.

Tool Selection:
JUVORA recommend the use of silicon carbide or diamond tipped tooling.

Jrankio pasirinkimas
JUVORA rekomenduoja naudoti jrankius silicio karbido arba deimantine virsiine.

Clearance Angle (°) 5-15 15-30
Rake Angle (°) 6-10 6-10
Cutting Speed (RPM) Dry milling: Up to 15000 Dry milling: Up to 15000

Wet milling: Up to 30000  Wet milling: Up to 30000

Coolants Compressed air Compressed air
Feed may be up to 0.5 mm/tooth
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JUVORA™ isfrezuoto karkaso apdaila

Protezo iSpjovimas

1)Iséme is frezavimo stakliy, smulkiagridziu grazteliu atsargiai pasalinkite jungiamuosius strypelius

2)Rekomenduojame naudoti Slifavimo instrumentus, tinkamus minkStoms medziagoms

3)Uzsivérusias sulaikymo skylutes galima atverti smulkiagridziu grazteliu

Danty padéties nustatymas

1)Naudodami modeliavimo vaska jtvirtinkite dantis j savo vietas. Dantys bus apgaubti véliau (danty
apgaubimas aprasytas skyriuje apie apgaubima).

2)UzZteptas skaidrus silikonas padeda uzfiksuoti dantis kietinant Sviesa.
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Rekomenduojamas pavirsiaus paruosimas

1)Karkaso Slifavimas sméliasrove (,,Rocatec plus”, slégis: 3 bar, atstumas: 1 cm); Zr. gamintojo
rekomendacijas.

2)Danty Slifavimas sméliasrove, naudojant aliuminio oksidg — slégis: 3 bar, atstumas: 1 cm.
Silano uztepimas ir gatavy danty paruosimas

Ill

1)Siame vadove naudojamas silanas ,3M ESPE Si

2)Rekomenduojama uZtepti plong silano sluoksnj. DZiovinimo trukmeé turi biti nuo 5 iki
daugiausia 30 minuciy.

3)Tuomet dantys priklijuojami prie silikono ir yra paruosti apgaubti.

IDCM-JUV-PG-0002-Red. 8 — , Juvora“ apdorojimo vadovas ES rinkai

24



Dengimas pamatine neskaidrigja danga
1)Tolygiai uztepkite plong pamatinés neskaidriosios dangos sluoksnj, kad nesusidaryty
,baluciy”.
2)Neskaidriosios dangos polimerizavimas
Neskaidriosios dangos polimerizavimo trukmé: 3 minutés

Polimerizavimo Sviesos bangos ilgis: 380—-450 Nm

3)Polimerizuotas pavirSius turi bati glotnus ir blizgus. Jei nepakankamai uzdengiama,
uztepkite dar vieng sluoksnj.

Dengimas spalvine neskaidrigja danga
1)Tolygiai uztepkite 2 plonus roZinés neskaidriosios dangos sluoksnius, kad nesusidaryty
,baluciy”.

2)Tolygiai uZtepkite 2 plonus danties spalvos neskaidriosios dangos sluoksnius, kad
nesusidaryty ,baluciy”.

3)Neskaidriosios dangos polimerizavimas
Neskaidriosios dangos polimerizavimo trukmé: 3 minutés

Polimerizavimo Sviesos bangos ilgis: 380—-450 Nm

4)Polimerizuotas pavirsius turi bati glotnus ir blizgus.
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Dentinas ir danteny masé — tepimas ant gatavy danty

1)IS pradZiy ant modelio (karkaso ir silikone esanciy danty) i$ okliuzinés pusés reikia uztepti
dentino masés ir atlikti trumpg polimerizacija.

2)Paskui i$ Zandinés pusés (pasalinus silikong) reikia uztepti danteny masés ir atlikti trumpa
polimerizacija.

3)Uztepkite oro barjerg ir atlikite galutine polimerizacija, atsizvelgdami j sluoksnio storj
(5—10 minuciy).
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Korekcijos

1) Nuslifuokite sméliasrove, naudodami aliuminio oksidg. Slégis: 3 bar, atstumas: 1 cm.
2) Nuvalykite garu.

3) Uztepkite kompozitinio grunto.

4) Kietinkite Sviesa 5 minutes.

5) Atsizvelgdami j atliekama korekcijg, uztepkite reikiamos medziagos.

6) Atlikite trumpa polimerizacija.

7) Jei reikia, kartokite 5 ir 6 veiksmus.

8) Atlikite galutine polimerizacijg: 5-10 minuciy.
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JUVORA™ apgaubimas isfrezuotais cirkonio vainikéliais

* Vienguby cirkonio vainikéliy pavirSiaus apdorojimas — slifavimas sméliasrove (Al203, 2 bar,
120 pum)

» ,Juvora“ karkaso pavirSiaus apdorojimas — slifavimas sméliasrove (Al203, 2 bar, 50 um)

* RiSamojo grunto uztepimas —,,Scotchbond Universal Adhesive®, 3M ESPE

* Danty cemento uztepimas — ,RelyXUltimate”, 3M ESPE

* Cirkonio vainikéliy uzdéjimas ant ,Juvora® karkaso

* Danteny spalvos neskaidriosios dangos uztepimas —,,GC Gum Opaque®, GC

* Danteny gaubiamojo sluoksnio uztepimas —,,GC Reline Soft“, GC

* Galutinis polimerizavimas ir poliravimas — i$ keramikos ir gumos kompozito pagaminti

poliravimo instrumentai ir deimantiné poliravimo pasta
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JUVORA™ apgaubimas akrilo sistemomis

» ,Juvora“ karkaso pavirSiaus apdorojimas — slifavimas sméliasrove (Al203, 2 bar, 50 um)

* RiSamojo grunto uztepimas —,,Signum connector”, , Kulzer”

* Neskaidriosios dangos uztepimas — ,Signum opaque F“, , Kulzer”

* Akriliné gaubiamoji medziaga — ,PalaXpress”, , Kulzer”

* Apgaubimas akriline gaubiamaja medZiaga naudojant sléginio polimerizavimo jrenginj —
,Palamat Elite”, , Kulzer”

* Apdaila ir poliravimas — volframiniai grazteliai, silikoniné guma, Slifavimo popierius ir

poliravimas su pemzos bei universaligja poliravimo pastomis, ,Ivoclar Vivadent”

IDCM-JUV-PG-0002-Red. 8 — , Juvora“ apdorojimo vadovas ES rinkai

29



JUVORA™ apgaubimas kompozito sistemomis

» ,Juvora“ karkaso pavirSiaus apdorojimas — slifavimas sméliasrove (Al203, 2 bar, 50 um)

* RiSamojo grunto uztepimas —, GC Metal Primer II“, GC

* Neskaidriosios dangos pastos uztepimas —,,GC opaquer”, GC

* Dentino gaubiamosios medziagos uztepimas — ,,GC Gradia“, GC

* Danteny spalvos neskaidriosios dangos uztepimas —,,GC Gum Opaque”, GC

* Danteny gaubiamojo sluoksnio uztepimas —,,GC Reline Soft“, GC

* Galutinis polimerizavimas ir poliravimas — i$ keramikos ir gumos kompozito pagaminti

poliravimo instrumentai ir deimantiné poliravimo pasta

IDCM-JUV-PG-0002-Red. 8 — , Juvora“ apdorojimo vadovas ES rinkai
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Kompozitiniy apgaubimo sistemy sgrasas

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Bredent/Visioline

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus

Kulzer/Signum

Shofu, Solidex

3M ESPE,
Clearfill/Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraqus, Signum

Al,O5 /2 bar/
50 pm

3M ESPE, Rocatec
Pre, Plus

Al,O; /2 bar/
50 pm

Al,O5 /2 bar/
50 pm

3M ESPE, Rocatec
Plus

Al,O; /2 bar/
50 um

3M ESPE, Rocatec
Plus

Al,O5 /2 bar/
50 pm

Al,O5 /2 bar/
50 pm

Al,O; /2 bar/
50 um
Al,O5 /2 bar/
50 um

Al,O5 /2 bar/
50 um

Al,O5 /2 bar/
50 um

Bredent, Visiolink

3M ESPE, ESPE Sil

Bredent, Visiolink

ML Primer

3M ESPE, ESPE Sil

GC Metal primer Il

3M ESPE, ESPE Sil

Ivoclar, SR Link

Metallbond I and Il

Shofu, Photo
Primer

Clearfill, Alloy
Primer

Schuetz, Bonding
Fluid

Heraeus, Signum
Connector

GC opaque

3M ESPE, Sinfony

Combo lign

Pre/Opake

GC opaquer

GC opaquer

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Opaquer

Opaquer F

Shofu, Flow
Opaquer

Clearfill, Opaquer

Schuetz, Paste

Heraeus, Opaquer
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GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Crea.lign

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus, Signum

Shofu, Solidex

3M ESPE, Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraqus, Signum

27,3

27,1

24,2

21,1

21,0

19,6

19,6

17,9

14,6

14,3

13,0

12,7

11,7
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Cemento sistemy sgrasas

RelyXUltimate, Al203 /2 bar/ Scotchbond Universal  RelyXUltimate, 219
3M ESPE 50 pum Adhesive, 3M ESPE 3M ESPE !

RelyXUltimate, Al203 /2 bar/ Scotchbond Universal ~ RelyXUnicem, 50,6
3M ESPE 50 um Adhesive, 3M ESPE 3M ESPE !

Slytinis sukibimo stipris tarp JUVORA ir cemento sistemos nustatytas pagal standartg ISO TR 11405.

Variolink Il, Rocatec Pre, Heliobnd, Variolink I, Irs]:aggtzéaz\a/a.g:(t:; I::Zrmei:’JcZ
Ivoclar-Vivadent 3M ESPE Ivoclar-Vivadent Ivoclar-Vivadent P . J
susilpnéjimo

PavirSiaus apdorojimas plazma

Apdorojimas plazma — tai technologija, kuri gali sustiprinti odontologiniy sistemy sukibimg su
PEEK polimero pavirSiumi, kaip pademonstravo M. Weppler leidinyje Plasmatechnologie - das

Multitalent fir neue zahntechnische Anwendungen, Quintessenz Zahntechnik 2015; 41(6):
700-716.

Plazmos technologijg galima naudoti kartu su kitais pavirSiaus apdorojimo metodais, pvz.,
Slifavimo sméliasrove.
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Informacija apie sauga

Apdorojant JUVORA™ odontologinius diskus rekomenduojamos Sios atsargumo priemonés:
e respiratorius arba dulkiy nusiurbimo jranga;

* asmeninés apsaugos priemonés (apsauginiai akiniai, pirstinés).

Informacija apie laikyma

JUVORA odontologinj diskg reikia laikyti sausomis sglygomis ir apsaugoti nuo tiesioginés
saulés Sviesos. PEEK-OPTIMA® polimeras, i$ kurio pagamintas JUVORA odontologinis diskas,
yra stabilus. Jj galima laikyti ilgg laikg (tinkamumo trukmé — 10 mety). JUVORA odontologinio
disko darbiné temperatira yra nuo kriogeninés iki 250 °C, todél laikymo vietoje gali biti bet
kokia aplinkos temperatura ir drégnis.

Papildoma informacija
Papildomo informacijos kreipkités el. pasto adresu:
info@juvoradental.com

Juvora Ltd.
Technology Centre, Hillhouse International, Thornton Cleveleys, Lancashire, FY5 4QD, JK
Tel. +44 (0)1253 898000
www.juvoradental.com

JUVORA yra ,Juvora Ltd.” prekés Zenklas. Visos teisés saugomos.
© 2017 m., ,Juvora Ltd.”
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JUVORA"™ dentalais disks

Apstrades pamaciba



Apstrades pamaciba

LietoSanas noradijumi un piesardzibas pasakumi
JUVORA™ dentala diska apstradi drikst veikt tikai atbilstosSi Saja rokasgramata un
lietoSanas noradijumos sniegtajai informacijai.

Kvalifikacija un darba droSiba
Lietotajam jabdt apmacitam un prasmigam dentéalo tehnologiju joma, ka ari japarzina
uz lietojumu attiecinamie droSibas noteikumi.

JUVORA iesaka izmantot acu aizsarglidzek|us, nostcéjus un pretputek|u respiratorus
atbilstoSi nepiecieSamajam visas standarta dentalas frezéSanas proceduras.

SVARIGI! Sirokasgramata attiecas uz talak noradito razotaju izstradajumu izmanto$anu.

+3M ESPE

+GC

*Kulzer

* lvoclar Vivadent
Citas iespéjamas kombinacijas ir atrodamas diagrammas $is rokasgramatas beigas.
Visam sistemam, kas nav noraditas $aja rokasgramata, jabuat pilniba testétam
atbilstosi standartam ISO 11405 Dentalie materiali — adhézijas pie zoba struktdras
testéSana un adhézijas stiprumam jabut vismaz >10 MPa.

Indikacijas

Karkasu izgatavos$anai, kas paredzéti:

i. pilnu un daléju iznemamo un uzliekamo protézu izgatavoSanai;
ii.implantéjamo protézu un implantu stieniSu izgatavo$anai;

iii.anterioro un posterioro kronisu, ka arT posterioro 3 elementu tiltinu (maks. 1 tiltina
starpdalas krontitis) izgatavoSanai.
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Saturs

Saja rokasgramata ir aplakotas talak noraditas témas.

Modela sagatavoSana

Konstrukcijas un dizaina vadlinijas — atbilstosi lietojumam
1.Implantéjamas protézes
2.Implantu stienisi
3.Uzliekamas protézes
4.Protézes ar fiksatoru
5.Zobu protézes ar stiprindjumiem
6.Teleskopiskas protézes
7 .Kronisi un tiltini

JUVORAT™ dentala diska frézésana

Frezeta JUVORA™ karkasa apstrade
- Protézes izgrieSana
- Zobu pozicionésana
- leteicama virsmas sagatavoSana
- Silana lietoSana un ieprieks izgatavotu zobu sagatavoSana
- Necaurspidiga pamatmateriala lietoSana
- Necaurspidiga krasaina materiala lietoSana
- Dentins un Gingiva Flow — iepriekSéji izgatavotu zobu lietoSana
- Korekcijas

« JUVORA™ venira apdare, izmantojot frézéta cirkonija kroniSus
« JUVORA™ venira apdare, izmantojot akrila sistémas

« JUVORA™ venira apdare, izmantojot kompozita sistémas

+ Kompozita venira sistému saraksts

+ Cementa sistému saraksts

Ne visas $81s rokasgramatas sadalas ir attiecinamas uz visam indikacijam.
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Modela sagatavoSana

leteikumi attieciba uz modela sagatavo$anu

Modelis skenésanai:

Skenésanai paredzétu modeli var izgatavot no gip$a un ta virsma nedrikst bt
atstarojosa.

Modelis venira apdarei:
Modeli venira apdarei var izgatavot no caurspidiga akrila.

Vaska modela konstrukcija:

Blokésana ar vasku — IZVAIRIETIES no asam malam. Tas atvieglo protézes
pielagoSanu modelim péc izveides.

Apsvérumi attieciba uz skenésanu:

Lai nodroSinatu detalizétus skenéSanas rezultatus:
Izmantojiet lielu izSkirtspéju.

Ir nepiecieSams labas kvalitates daudzstirains sietinmaterials (vismaz 1 milj.), jo
sliktakas kvalitates gadijuma tiks izraisitas neprecizitates.
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Konstrukcijas un dizaina vadlinijas atbilsto$i lietojumam

Implantéjamas protézes

Implanta bukala puse:
Minimalais karkasa
biezums — 1,5 mm
leteicamais karkasa
biezums — 2 mm

Implanta lingvala puse:
Minimalais karkasa
biezums — 2 mm
leteicamais karkasa
biezums — 3 mm

Karkasa augstums:

Minimalais karkasa augstums — 5 mm
leteicamais karkasa augstums — 7-10 mm,
lai uzlabotu sakeri
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Implantéjamas protézes

Balsta sieninas biezums:

Minimalais platums — 1 mm _
Posterioras pamatnes karkass:

Minimalais platums — 9 mm

Anterioras pamatnes karkass:
Minimalais platums — 8 mm

Konsole:
Maks. 1 starpdalas kronitis
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Implantu stienisi

Posterioras sieninas biezums:
Min. 6 mm

Balsta sieninas biezums:
Minimalais platums — 1 mm

Augstums:
Min. 4 mm

Anterioras sieninas biezums:
Min. 5 mm
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Uzliekamas protézes

Implanta stienttis:
Uzliekamajam protézém
VIENMER ir jabat
atbalstitam ar implantu

stieniSiem
Karkasa sieninu biezums:
Minimalais sieninu biezums
Aizsargplaksne: ir 2 mm okluzalaja,
Uzliekamajam protézém ir lingvalaja un bukalaja
nepiecieSama palatinala vai regiona

lingvala aizsarplaksne, ja
nav pieejams transpalatalais
stienttis (horizontalais
fiksators)
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|lznemamas protézes ar fiksatoru

Fiksatori:

Karkasa sieninu biezums:
Minimalais sieninas biezums
—2mm

Minimalais lases formas 2 mm
(biezums) x 3 mm (augstums)

fiksatoru biezums.

Fiksacijas plaksnites atveres:
Maks. atveres diametrs — 2 mm
Min. attalums starp atveri un argjo
plaksnites sieninu — 1 mm

Min. attalums starp blakusesosam
atverém — 2 mm

Fiksatora izgriezums:

Transpalatalais stienttis:
Minimalais karkasa biezums
—2mm

Minimalais karkasa platums
— 8 mm

T veida stiprinajums:
NepiecieSams izturibas un
stabilitates nodrosinasanai.
Minimalais diametrs: 1,5 mm?

0,5 mm anterioraja regiona un 0,5-0,75 mm posterioraja regiona
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|lznemamas zobu protézes ar stiprinajumiem

Fiksacijas rievas:

Jabat gludai apdarei, noapalotam
izliekumam, bez ierobiem un asam
malam. Minimalais platums — 2 mm,

Transpalatalais stienttis: minimalais augstums — 1,5 mm.
Minimalais karkasa biezums

—2mm
Minimalais karkasa platums
— 8 mm

Fiksacijas plaksnites atveres:
Maks. atveres diametrs — 2 mm
Min. attalums starp atveri un argjo
plaksnites sieninu — 1 mm

Min. attalums starp blakuseso$am
atverém — 2 mm

Karkasa sieninu biezums:
Minimalais sieninas biezums

T veida stiprinajums: —2mm

NepiecieSams izturibas un
stabilitates nodrosSinasanai
Minimalais diametrs: 1,5 mm?

Stiprinajuma elements:
Lai stipringjuma elementu nostiprinatu karkasa stiprindjuma pamatné, izmantojiet atbilstoSu
saistvielas sistemu, kas noradita venira apdares tabula §T dokumenta beigas: 31. Ipp.
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|lznemamas zobu protézes ar stiprinajumiem

Lingvalais stienttis (apaksgjais):
Minimalais biezums — 2 mm

Minimalais platums — 5 mm Transpalatalais stienttis

(augséjais):
Minimalais biezums — 2 mm
Minimalais platums — 10 mm

Savienotaja korpuss:

Minimalais sieninu biezums katra zona
Okluzala: 1 mm, IZNEMOT pilntba anatomisku,
kur biezumam japarsniedz 1,5 mm

Bukala: 2 mm

Lingvala: 2 mm

Palatinala: 2 mm

Stiprinajuma elements:
Lai stiprinajuma elementu nostiprinatu karkasa stiprinajuma pamatnég, izmantojiet atbilstoSu
saistvielas sistemu, kas noradita venira apdares tabula ST dokumenta beigas: 31. Ipp.
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|lznemamas teleskopiskas protézes

Fiksacijas rievas:

Fiksatora plaksnites karkass: Jabut gludai apdarei, noapalotam
Minimalais biezums — 2 mm. izliekumam, bez ierobiem vai asam
Minimalais platums — 8 mm malam.

Minimalais rievas platums — 2 mm,
augstums — 1,5 mm

T veida stipringjums:
NepiecieSamiba
nodroSinat karkasa
stabilitati un izturibu
Minimalais diametrs:
1,5 mm?

Okluzalais regions:
Minimalais sieninas
biezums — 1,5 mm

Transpalatalais stienttis:
Minimalais biezums — 2 mm.
Minimalais platums — 10 mm

Karkasa sieninu biezums:
Minimalais sieninas biezums — 2 mm
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Fiksacijas plaksnites atveres:

Papildu atveres nodroSina maksimalu
venira apdares stabilitati

Maks. atveres diametrs — 2 mm

Min. attalums no atveres lidz
plaksnites sieninai — 1 mm

Min. attalums starp atverém — 2 mm
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|lznemamas teleskopiskas protézes

Sekundara teleskopiska
kroni$a lateralais regions:
Minimalais sieninas
biezums — 2 mm

Sekundara teleskopiska

Sieninas biezums
starp blakusesosiem
sekundarajiem
teleskopiskajiem
kroniSiem:

leteicamais biezums
— lielaks par 1 mm
Minimalais biezums —
0,7 mm.

kron1$a bukala zona: Lingvalais regions:
leteicamais biezums — Minimalais biezums — 2 mm
1 mm

Minimalais biezums —

0,7 mm
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Iznemamas teleskopiskas protézes

Iznemamas teleskopiskas protézes bez transpalatala stieniSa (horizontala fiksatora) —
nepiecieSama palatinalas aizsargplaksnites (augsSzokla zobu protézei) vai lingvalas
aizsargplaksnites (apakszokla zobu protézei) izveido$ana.

Palatinala aizsargplaksnite ir nepiecieSama, lai izvairitos no bojajumiem/venira atdaliS$anas no
karkasa. Antagonists drikst nonakt saskaré ar JUVORA™ materialu tikai anterioraja regiona,
nevis JUVORA un venira materiala savienojuma vieta.

Palatinala/lingvala aizsargplaksnite:
leteicama saskare ar JUVORA karkasu
JAIZVAIRAS no saskares ar veniru
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Kronisi un tiltini, galvena tabula

Min. sieninas 1mm 0,7 mm
biezums —
aploces

Min. sieninas 1,5 mm 0,8 mm
biezums —
okluzali

Min. 1T mm -
kronisa
pielaide

Min. - -
savienotaja
izméri

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora apstrades pamaciba, ES tirgus
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16 mm?2

0,7 mm

0,8 mm

16 mm?

15



Pilntba anatomiski kroniSi

Min. sieninas biezums, aploces 1mm
Min. sieninas biezums, okluzali 1,5 mm
Min. kronisa pielaide 1mm

Savienotaja izmeri -

1,5-2,0 mm

1,0-1,5mm

1,0 mm

Izveidojiet akcentétu parkares
konstrukciju — tadéjadi tiek
nodroSinata lielaka materiala virsma,
sadalot spiedienu uz konstrukciju.
NEVEIDOJIET parkares un pleca
konstrukciju, jo pretéja gadijuma tiek
vajinats karkass
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KroniSi venira apdarei

Min. sieninas biezums, aploces 0,7 mm
Min. sieninas biezums, okluzali 0,8 mm

Kronisa pielaide -

Venira biezums:
1,2—-1,5mm

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora apstrades pamaciba, ES tirgus
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Pilniba anatomisks tiltins, 3 elementu

Min. sieninas

, 1mm
biezums, aploces
Min. sieninas
, . 1,5 mm
biezums, okluzali
Min. savienotaja
Y 16 mm?

izméri

Posteriora savienojuma zona:
Min. 16 mm?
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3 elementu tiltins venira apdarei (maks. 1 starpdalas kronitis)

Min. sieninas

. 0,7 mm
biezums, aploces
Min. sieninas
, _). 0,8 mm
biezums, okluzali
Min. savienotaja
Y 16 mm?

izméri

Venira zona:
Karkasa nepastav

Skautnes stiprindjums un starpdalas kroni$a pamatnes zona:
NEDRIKST parklat ar veniru.
Tikai augstas pakapes puléjums.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora apstrades pamaciba, ES tirgus
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Svarigi apsverumi par konstrukciju attiectba uz JUVORA dizainu

lerobi karkasa:

Ja iesp€jams, IZVAIRIETIES no ierobu
veidoSanas JUVORA karkasa. Izveidojot
ierobu, karkasa tiek radits vajais punkts.

Ja no ierobu izveides nav iesp&jams
izvairities, tie nedrikst atrasties zonas, kur
biezums ir mazaks nekd 2 mm, ka art to
lenkim japarsniedz 45 gradi.

Elementi ar iedobumu
Elementi ar iedobumu var vajinat JUVORA
karkasu.

NODROSINIET, lai $ads elements neatrastos
blakus planas sieninas sektoram.

Rievas
Rievas var izraisit spriedzes koncentréSanu un
vajinat JUVORA karkasu.

NODROSINIET, lai $ads elements neatrastos
blakus planas sieninas sektoram.
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leteikumi attieciba uz kolateralo dalu konstrukciju

Konstrukcija:

Primaras dalas: Primarie teleskopiskie elementi
un aprikojums

Paralelisms: 0° paraléle

Bez konusa

Frikcijas augstums: Min. 3 mm

Primaro teleskopisko kroniSu ieteicamais
materials ir cirkonijs.

Sekundarajiem teleskopiskajiem kroniSiem, kas
izgatavoti no materidla, kas nav JUVORA™
(piemeram, zelta), ieteicamais sieninu min.
biezums ir 0,6 mm.
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Min. biezums:

0,6 mm
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JUVORATMdentala diska frezesana

lekartas izveéle:

JUVORA dentalo disku apstradei drikst izmantot tikai atbilstoSas frézeésanas iekartas ar
atbilstosam frézésanas programmam. JUVORA iesaka izmantot atbilstoSu CAM
programmatuiras adaptaciju, ko nodrosina programmaturas razotajs. Lai nodroSinatu
precizu atbilstibu, JUVORA iesaka izmantot stabilas konstrukcijas 5 asu frézésanas iekartu.

Dzesésana:
JUVORA iesaka nodrosinat frézes galvinas dzesésanu, izmantojot saspiestu gaisu vai
dzesésanas Skidrumus.

Apstrades ilgums:
Frézesanas ilgumam vajadzétu but aptuveni 2 stundam atkariba no lieluma un dizaina.

Instrumenta atrums:

Sausai frézésanai (CAM darbojas ar sausu dzesésanas skidrumu) ir ieteicams rika atrumu
uzturét zem 15000 apgr./min, lai izvairitos no karstuma veidosanas uz diska virsmas.
Mitrajai fréezésanai (CAM darbojas ar Skidru dzesésanas Skidrumu) var darboties ar atrumu
[1dz 30000 apgr./min. Lai atdzesétu frézésanas galvinu Juvora malSanas laika, sausas
dzirnavas izmantojiet pietiekamu daudzumu saspiesta gaisa, lai izvairitos no spriegumiem,
kas savukart var izraisit izméru neprecizitates, problémas ar pacienta piemérotibu un
iespéjamu karkasa bojajumu slodzes laika.

Instrumentu izvéle:
JUVORA iesaka izmantot instrumentus ar silicija karbida vai dimanta galu.

Clearance Angle (°) 5-15 15-30
Rake Angle (°) 6-10 6-10
Cutting Speed (RPM) Dry milling: Up to 15000 Dry milling: Up to 15000

Wet milling: Up to 30000  Wet milling: Up to 30000

Coolants Compressed air Compressed air

Feed may be up to 0.5 mm/tooth
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Frezeta JUVORA™ karkasa apstrade

Protézes izgrieSana

1)Nonemot no frézéSanas iekartas — rapigi atdaliet savienojuma stieniSus, izmantojot
smalku urbi

2)Meés iesakam izmantot mikstiem materialiem piemérotus slipéSanas instrumentus

3)Sléegtas fiksacijas atveres var atvéert, izmantojot smalku urbi

Zobu pozicionéSana

1)Izmantojiet modeléSanas vasku zobu fiksacijai uz vietas. Zobu venirs tiks uzklats vélak
(venira uzklasana ir izskaidrota sadala par venira uzklasanu).

2)Caurspidiga silikona lietoSana atvieglo zoba fiksaciju sacietéSanas ar gaismu laika.
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leteicama virsmas sagatavoS$ana

1)Karkasa apstrade ar smilSu striklu (Rocatec Plus, spiediens: 3 bar, attalums: 1 cm);
skatiet raZotaja sniegtos noradijumus.

2)Zobu apstrade ar aluminija oksida dalinu striklu — spiediens: 3 bar, attalums: 1 cm.
Silana lietoSana un ieprieks izgatavotu zobu sagatavoSana

1)Saja rokasgramata ir apskatita silana 3M ESPE Sil izmanto$ana.

2)leteicams izmantot planu slani silana. ZG$anas ilgumam ir jabit no 5 lidz maks. 30 minGtém.

3)Zobi pec tam tiek pieliméti pie silikona un ir gatavi venira uzklasanai.
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Necaurspidiga pamatmateriala lietoSana
1)Uzklajiet necaurspidigo pamatmaterialu plana slant un vienmeérigi, lai izvairitos no
.pelku” veidoSanas.
2)Necaurspidiga pamatmateriala polimerizacija
Necaurspidiga pamatmateriala polimerizacijas ilgums: 3 minates

Vilna garums polimerizacijai: 380-450 Nm

3)Péc polimerizacijas virsmai jabat gludai un spidigai. Nepietiekama parklajuma
gadijuma japievieno jauns slanis.

Krasaina necaurspidiga materiala lietoSana
1)Vienmerigi un plana karta uzklajiet sartas krasas necaurspidigo materialu 2 slanos,
izvairoties no “pelku” veidoSanas.

2)Vienmerigi un plana karta uzklajiet zoba krasas necaurspidigo materialu 2 slanos,
izvairoties no “pelku” veidoSanas.

3)Necaurspidiga materiala polimerizacija
Necaurspidiga pamatmateriala polimerizacijas ilgums: 3 minates
Vilna garums polimerizacijai: 380-450 Nm

4)Péec polimerizacijas virsmai jabat gludai un spidigai.

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora apstrades pamaciba, ES tirgus
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Dentine un Gingiva Flow — iepriek$€&ji izgatavotu zobu lietoSana

1)Dentine Flow ir jalieto modelim (karkasam un zobiem silikona) sakotng&ji no
okluzalas puses, péc tam veicot Tslaicigu polimerizaciju.

2)Gingiva Flow péc tam tiek lietota no bukalas puses (péc silikona nonemsanas), péc
tam veicot 1slaicigu polimerizaciju.

3)Lietojiet gaisa barjeru un pabeidziet galigo polimerizaciju atbilsto$i slana biezumam
(5-10 minates).
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Korekcijas

1) Apstradajiet ar aluminija oksida dalinu striklu. Spiediens: 3 bar, attalums: 1 cm.
2) Tiriet ar tvaiku

3) Uzklajiet kompozita saistvielu.

4) Sacietéejiet ar gaismu 5 minates

5) Lietojiet korekcijai atbilstoSu materialu.

6) Islaiciga polimerizacija.

7) Péc nepiecieSamibas atkartojiet 5. un 6. darbibu.

8) Nosledzosa polimerizacija: 5-10 minates.
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JUVORA™ venira apdare, izmantojot frézéta cirkonija krontSus

» AtseviSku cirkonija kroniSu virsmas apstrade — smilSu strikla (Al203, 2 bar, 120 ym)
» Juvora karkasa virsmas apstrade — smilSu strukla (Al203, 2 bar, 50 um)

+ Saistvielas uzklaSana — Scothbond Universal Adhesive, 3M ESPE

» Zobu cementa lietoSana — RelyX Ultimate, 3M ESPE

+ Cirkonija kroniSu ievietoSana Juvora karkasa

* Smaganu krasas necaurspidigas saistvielas lietoSana — GC Gum Opaque, GC

* Smaganu venira lietoSana — GC Reline Soft, GC

* Noslédzosa polimerizacija un puléSana — keramikai paredzéti gumijas puléSanas

instrumenti un dimanta puléSanas pasta

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora apstrades pamaciba, ES tirgus
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JUVORA™ venira apdare, izmantojot akrila sistémas

» Juvora karkasa virsmas apstrade — smilSu strukla (Al203, 2 bar, 50 um)

» Saistvielas lietoSana — Signum connector, Kulzer

» Necaurspidigo materialu lietoSana — Signum opaque F, Kulzer

» Akrila venirs — PalaXpress, Kulzer

« Akrila venira uzklasana, izmantojot spiedienpolimerizacijas ierici — Palamat Elite,
Kulzer

» Apdare un polimerizacija — volframa urbji, silikona kau€uks, smilSpapirs un pulétajs

ar pumeka pastu un universalo puléSanas pastu, lvoclar Vivadent

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora apstrades pamaciba, ES tirgus
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JUVORA™ venira apdare, izmantojot kompozita sistémas

» Juvora karkasa virsmas apstrade — smilSu strukla (Al203, 2 bar, 50 um)

» Saistvielas lietoSana — GC Metal Primer I, GC

* Necaurspidigas pastas lietoSana — GC opaquer, GC

» Dentina venira lietoSana — GC Gradia, GC

* Smaganu krasas necaurspidigas saistvielas lietoSana — GC Gum Opaque, GC

* Smaganu venira lietoSana — GC Reline Soft, GC

* Noslédzosa polimerizacija un puléSana — keramikai paredzéti gumijas puléSanas

instrumenti un dimanta puléSanas pasta

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora apstrades pamaciba, ES tirgus
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Kompozita venira sisteému saraksts

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Bredent/Visio.lign

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus

Kulzer/Signum

Shofu, Solidex

3M ESPE,
Clearfill/Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraeus, Signum

Al,0,/2 bar/50 pm
3M ESPE, Rocatec
Pre, Plus
Al,0,/2 bar/50 pm
Al,0,/2 bar/50 um
3M ESPE, Rocatec
Plus
Al,0,/2 bar/50 um
3M ESPE, Rocatec
Plus
Al,0,/2 bar/50 pm

Al,0,/2 bar/50 um

Al,0,/2 bar/50 pm

Al,0,/2 bar/50 um

Al,0,/2 bar/50 um

Al,0,/2 bar/50 um

Bredent, Visiolink

3M ESPE, ESPE Sil

Bredent, Visiolink

ML Primer

3M ESPE, ESPE Sil

GC Metal Primer Il

3M ESPE, ESPE Sil

Ivoclar, SR Link

Metallbond I un Il

Shofu, Photo
Primer

Clearfill, Alloy
Primer

Schuetz, Bonding
Fluid

Heraeus, Signum
Connector

GC opaquer

3M ESPE, Sinfony

Combo.lign

Pre/Opake

GC opaquer

GC opaquer

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Opaquer

Opaquer F

Shofu, Flow
Opaquer

Clearfill, Opaquer

Schuetz, Paste

Heraeus, Opaquer
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GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Crea.lign

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus, Signum

Shofu, Solidex

3M ESPE, Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraeus, Signum

27,3

27,1

24,2

21,1

21,0

19,6

19,6

17,9

14,6

14,3

13,0

12,7

11,7
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Cementa sistemu saraksts

RelyXUltimate, 3M Scotchbond Universal RelyXUltimate,
ESPE Al203/2 bar/50 pm Adhesive, 3M ESPE 3M ESPE 21,2
RelyXUnicem, 3M Scotchbond Universal RelyXUnicem,
ESPE Al203/2 bar/50 pm Adhesive, 3M ESPE 3M ESPE 206
JUVORA un cementa sistémas savienojuma vilces izturiba ir noteikta atbilstosi standartam ISO TR 11405.
. . Variolink I, Decementacija netika
Variolink I, Rocatec Pre, 3M Heliobond, voclar novérota izmar:to'ot lagu
Ivoclar-Vivadent ESPE Ivoclar-Vivadent . ’ . JOLP
Vivadent karkasu diapazonu

Virsmas apstrade — plazma

Apstrade ar plazmu ir tehnologija, kas varétu tikt izmantota dentalo sistému sakeres ar
PEEK poliméru virsmu uzlaboSanai, ka tas atspogulots M. Weppler publikacija
Plasmatechnologie - das Multitalent fir neue zahntechnische Anwendungen,
Quintessenz Zahntechnik 2015; 41(6): 700-716.

Plazmas tehnologiju var izmantot kopa ar citam virsmas apstrades metodém,
pieméram, strikloSanu ar abrazivam dalinam.
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DroSibas informacija

Veicot JUVORA™ dentalo disku frézéSanu, ieteicams ievérot $adu piesardzibu:
* pretputeklu respirators vai putek|u nostks$ana;

* personiskais aizsargaprikojums (acu aizsardzibas lidzekli, cimdi).

Informacija par uzglabasanu

JUVORA dentalie diski jauzglaba sausa vieta, sargajot no tieSu saules staru
iedarbibas. PEEK-OPTIMA® polimérs, no kura ir izgatavoti JUVORA dentalie diski, ir
stabils un ilgsto$i uzglabajams (uzglabasanas ilgums pirms lietoSanas — 10 gadi).
JUVORA dentalo disku darba temperatira ir no kriogénas Iidz pat 250 °C un tapéc
uzglabasanai ir piemérota jebkada apkartéja temperatira un relativa mitruma [imenis.

Papildinformacija
Lai sanemtu papildinformaciju, sazinieties ar:
info@juvoradental.com

Juvora Ltd.
Technology Centre, Hillhouse International, Thornton Cleveleys,
Lancashire, FY5 4QD, UK
Talr.: +44 (0)1253 898000
www.juvoradental.com

JUVORA ir uznémumam Juvora Ltd. piederosa pre€u zime. Visas tiesibas paturétas.
©2017 Juvora Ltd.
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JUVORA™ hambaketas

Tootlemisjuhend



To6tlemisjuhend

Kasutusjuhised ja ettevaatusabindud
Hambaketast JUVORA™ vgib téodelda ainult selle juhendi ja kasutusjuhiste kohaselt.

Kvalifikatsioon ja té6ohutus
Kasutajal peavad olema hambaravi tehnoloogia alane valjadpe ja oskused ning ta
peab tundma ohutuseeskirju selle kasutamiseks.

JUVORA soovitab kasutada kdikidel standardsetel hambaravi freesimisprotseduuridel
kaitseprille, 6hu valjatdmbeseadet ja tolmumaski.

TAHTIS: see juhend hdlmab jargmiste ettevotete toodete kasutamist:
*3M ESPE
+GC
*Kulzer
* lvoclar Vivadent
Selle juhendi I6pus tabelitest voib leida muid véimalikke kombinatsioone.

Susteeme, millele ei ole selles juhendis viidatud, TULEB taielikult testida ISO 11405
Dental Materials — Testing of Adhesion to Tooth Structure (Hambaravimaterjalid —

Hambastruktuurile adhesiooni testimine) kohaselt ja selle tulemusena saadava
adhesiooni tugevusega > 10 MPa.

Naidustused

Karkasside valmistamine jargmiste valmistamiseks:

i. eemaldatavad totaal- ja partsiaalproteesid ja katteproteesid;
ii.implantaatproteesid ja -kaared;

iii.eesmised ja tagumised kroonid ja tagumised 3-osalised sillad (maksimaalselt 1
vaheluli)
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Sisukord

Selles juhendis kirjeldatakse:
* Mudeli valmistamine

+ Juhised konstrueerimiseks ja kujundamiseks — olenevalt kasutusalast
1.Implantaatproteesid
2.Implantaatkaared
3.Katteproteesid
4 Klamberproteesid
5.Kinnituvad proteesid
6.Teleskoopproteesid
7 .Kroonid ja sillad

« Hambaketta JUVORA™ freesimine
* Freesitud karkassi JUVORA™ poleerimine
- Proteesi valjaldikamine
- Hammaste paigutamine
- Pinna soovitatav ettevalmistamine
- Silaani pealekandmine ja eelvalmistatud hammaste preparatsioon
- Alusopaagi pealekandmine
- Varvilise opaagi pealekandmine
- Dentiin ja Gingiva Flow — eelvalmistatud hammaste pealekandmine
- Parandused
« JUVORA™ Jamineerimine freesitud tsirkooniumkroonidega
« JUVORA™ lamineerimine akriillsiisteemidega
« JUVORA™ Jlamineerimine komposiitsiisteemidega
« Komposiit-laminaatsusteemide loetelu

* Tsementslsteemide loetelu

Selle juhendi kéik 16igud ei ole kohaldatavad koéikide naidustuste korral.
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Mudeli valmistamine

Soovitused mudeli ettevalmistamiseks

Skaneerimismudel
Skaneerimiseks voib mudeli valmistada kipsist ja sellel ei tohi olla peegeldavaid pindu.

Lamineerimismudel
Lamineerimiseks voib mudeli valmistada labipaistvast akruulist.

Vahamudeli konstrueerimine

Blokeerige vahaga — VALTIGE teravaid servi. See hdlbustab proteesi paigaldamist
mudelile parast konstrueerimist.

Kaalutlused skaneerimiseks

Uksikasjalike skaneerimistulemuste saavutamiseks:

Kasutage suurt resolutsiooni.

Vajate head pollugoonvdrku (vahemalt 1 miljon), sest vahemaga tekib ebatapsusi.
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Konstrueerimis- ja kujundamisjuhised

Implantaatproteeside paigaldamiseks

Implantaadi bukaalne kulg:
Karkassi minimaalne paksus
1,5 mm

Karkassi eelistatav paksus
2mm

Implantaadi lingvaalne
kulg:

Karkassi minimaalne
paksus 2 mm
Karkassi eelistatav
paksus 3 mm

Karkassi kdrgus:

Karkassi minimaalne kdrgus 5 mm
Karkassi eelistatav kérgus 7-10 mm
paremaks sidumiseks
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Implantaatproteesid

Abutmenti seina paksus:
Minimaalne laius 1 mm

Anterioorne aluskarkass:

Minimaalne laius 8 mm

Ripatsi/konsooliga sild:
Maksimaalselt 1 vaheldli.
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Posterioorne aluskarkass:
Minimaalne laius 9 mm



Implantaatkaared

Posterioorne seinapaksus:
Minimaalselt 6 mm

Abutmenti seina paksus:
Minimaalne laius 1 mm

Korgus:
Minimaalselt 4 mm

Anterioorne seinapaksus:
Minimaalselt 5 mm
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Katteproteesid

Implantaatkaar:
Katteproteesid peavad
ALATI olema
implantaatkaartega
toetatud

Kaitseplaat:

Kui transpalataalset kaart
(horisontaalset reteinerit) ei
ole, tuleb katteproteeside
puhul kasutada palatinaalset
vOi lingvaalset kaitseplaati
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Karkassi seinapaksus:
Minimaalne seinapaksus
oklusaalsel, lingvaalsel ja
bukaalsel alal 2 mm



Eemaldatavad klamberproteesid

Klambrid:
Tilgakujuliste klambrite
minimaalne paksus 2 mm

(paksus) x 3 mm (kdrgus).

Kinnitusplaadi avad:

Ava maksimaalne diameeter 2 mm
Ava ja valisplaadi seina vaheline
maksimaalne kaugus 1 mm
Korvutiasuvate avade minimaalne
vahekaugus 2 mm

Klambri dverus:

Karkassi seinapaksus:
Minimaalne seinapaksus 2 mm

Transpalataalne kaar:
Karkassi minimaalne paksus
2 mm

Karkassi minimaalne laius

8 mm

T-kujuline tugevdus:

Vajalik tugevdamiseks ja
stabiliseerimiseks.

Minimaalne diameeter: 1,5 mm?2

Anterioorsel alal 0,5 mm ja posterioorsel alal 0,5-0,75 mm
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Eemaldatavad kinnituvad proteesid

Retineerivad sooned:

Peavad olema siledaks poleeritud,
Umara kujuga ja ilma salkudeta ja
teravate servadeta.

Minimaalne laius 2 mm, minimaalne
koérgus 1,5 mm.

Transpalataalne kaar:
Karkassi minimaalne paksus
2mm

Karkassi minimaalne laius

8 mm

Kinnitusplaadi avad:

Ava maksimaalne diameeter 2 mm
Ava ja valisplaadi seina vaheline
maksimaalne kaugus 1 mm
Kdrvutiasuvate avade minimaalne
vahekaugus 2 mm

Karkassi seinapaksus:
Minimaalne seinapaksus 2 mm

T-kujuline tugevdus:

Vajalik tugevdamiseks ja
stabiliseerimiseks.

Minimaalne diameeter: 1,5 mm?2

Kinnitusosa:
Kinnitusosa kinnitamiseks karkassi kinnituskorpusele kasutage dokumendi I6pus olevas
soovituslikus lamineerimistabelis esitatud praimeri ja liimi sisteemi: lk 31
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Eemaldatavad kinnituvad proteesid

Lingvaalne kaar (alumine):
Minimaalne paksus 2 mm

Minimaalne laius 5 mm Transpalataalne kaar

(Ulemine):
Minimaalne paksus 2 mm
Minimaalne laius 10 mm

Konnektori korpus:

Minimaalne seinapaksus igal alal:
Oklusaalne: 1 mm, VALJA ARVATUD
taielikult anatoomilistel kroonidel, kus
paksus peab olema ule 1,5 mm
Bukaalne: 2 mm

Lingvaalne: 2 mm

Palatinaalne: 2 mm

Kinnitusosa:
Kinnitusosa kinnitamiseks karkassi kinnituskorpusele kasutage dokumendi I6pus olevas
soovituslikus lamineerimistabelis esitatud praimeri ja liimi sisteemi: |k 31
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Eemaldatavad teleskoopproteesid

Retineeriva plaadi karkass:
Minimaalne paksus 2 mm.
Minimaalne laius 8 mm

T-kujuline
tugevdus:
Vajalik karkassi
stabiilsuse ja
tugevuse
tagamiseks
Minimaalne
diameeter: 1,5
mm?

Oklusaalne ala:
Minimaalne seinapaksus
1,5 mm.

Transpalataalne kaar:
Minimaalne paksus 2 mm.
Minimaalne laius 10 mm

Karkassi seinapaksus:
Minimaalne seinapaksus 2 mm

Retineerivad sooned:

Peab olema siledaks
poleeritud, Umara kujuga ja
ilma salkudeta ja teravate
servadeta

Minimaalne soone laius 2 mm
ja koérgus 1,5 mm.

Kinnitusplaadi avad:

Lisaavad tagavad laminaadi
maksimaalse stabiilsuse

Ava maksimaalne diameeter 2 mm
Minimaalne kaugus avast plaadi
seinani 1 mm

Avade minimaalne vahekaugus

2 mm
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Eemaldatavad teleskoopproteesid

Sekundaarse teleskoopkrooni
lateraalne ala:
Minimaalne seinapaksus 2 mm

Korvutiasuva
sekundaarse
teleskoopkrooni
vaheline seinapaksus:
Eelistatavalt paksus ule
1 mm

Minimaalne paksus

0,7 mm.

Sekundaarse

teleskoopkrooni

bukaalne ala: Lingvaalne ala:

Eelistatav paksus 1 mm Minimaalne paksus 2 mm

Minimaalne paksus 0,7 mm
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Eemaldatavad teleskoopproteesid

Eemaldatavad teleskoopproteesid ilma transpalataalse kaareta (horisontaalne reteiner) — tuleb
kujundada palatinaalne kaitseplaat (Ulaldua proteesile) vdi lingvaalne kaitseplaat (alaldua

proteesile).

Palatinaalne kaitseplaat on vajalik karkassi ja laminaatide kahjustamise/eraldumise valtimiseks.
Antagonist voib puutuda kokku JUVORA™ materjaliga ainult anterioorsel alal ning mitte JUVORA

ja laminaatmaterjali kokkupuutekohaga.

Palatinaalne/lingvaalne kaitseplaat:
Soovitatav kontakt JUVORA
karkassiga

VALTIDA kokkupuudet laminaadiga
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Krooni ja silla pohitabel

Minimaalne 1mm 0,7 mm
seinapaksus —
tumberringi

Minimaalne 1,5 mm 0,8 mm
seinapaksus —
oklusaalne

Minimaalne 1mm -
krooni serv

Minimaalne - -
konnektori
moot
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16 mm?
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Taielikult anatoomilised kroonid

Minimaalne seinapaksus,

. . 1mm
limberringi
Minimaalne seinapaksus,
1,5 mm
oklusaalne
Minimaalne krooni serv 1mm

Konnektori moot -

1,5-2,0 mm

1,0-1,5mm

1,0 mm

Jargige aktsenteeritud faasi
preparatsiooni — annab suurema
materjalipinna, laiendades survet

preparatsioonile.

VALTIDA — faasi ja astmega

preparatsiooni, sest need nérgendavad
karkassi
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Kroonid lamineerimiseks

Minimaalne seinapaksus,

. .. 0,7 mm
timberringi

Minimaalne seinapaksus, 0.8 mm
oklusaalne ’

Krooni serv -

Laminaadi paksus:
1,2—-1,5mm
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Taielikult anatoomiline sild, 3-osaline

Minimaalne

seinapaksus, 1mm
tumberringi
Minimaalne

seinapaksus, 1,5 mm
oklusaalne

Minimaalne

2
konnektori moot 16 mm

Posterioorne Uhendusala:
Minimaalselt 16 mm?2
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3-osaline sild lamineerimiseks (maksimaalselt 1 vaheluliga)

Minimaalne
seinapaksus,
tuimberringi
Minimaalne
seinapaksus,
oklusaalne

Minimaalne
konnektori moot

0,7 mm

0,8 mm

16 mm?

Kobru tugevdust ja vaheluli alumist ala:

El TOHI lamineerida.
Ainult kdrglaige
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Tahtsad kaalutlused JUVORA karkasside puhul

Salgud karkassis

Véimaluse korral VALTIDA sélkude tegemist
JUVORA karkassi. Salgu tegemisel tekib
karkassi nork punkt.

Kui salkude tegemine on valtimatu, ei tohi
neid teha aladele, kus paksus on alla 2 mm, ja
need peavad olema rohkem kui 45-kraadise
nurgaga.

Kumerused
Kumerused voivad JUVORA karkassi

ndérgendada.

VEENDUGE, et neid ei esine dhukese seina
juures.

Sooned
Sooned vdivad kontsentreerida pingeid ja
ndrgendada JUVORA karkassi.

VEENDUGE, et neid ei esine 6hukese seina
juures.
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Soovitused lisaosade konstrueerimiseks

Konstruktsioon

Esmased osad: esmased teleskoobid ja kinnitused
Paralleelsus: 0° paralleelne

Mittekoonuseline

Friktsiooni kdrgus: minimaalselt 3 mm

Tsirkoonium on esmaste teleskoopkroonide
soovitatav materjal.

Kui sekundaarsed teleskoopkroonid valmistatakse g"g‘imaa'”e paksus:
mitte-JUVORA™ materjalist (naiteks kullast), on o mm
minimaalne soovitatav seinapaksus 0,6 mm.
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Hambaketta JUVORA™ freesimine

Masina valik

Hambakettaid JUVORA vdib toddelda ainult sobivate freesidega ja sobivate freesimisprogrammidega.
JUVORA soovitab kohandada teie tarkvaratootja CAM-tarkvara. Tapseks sobivuseks soovitab JUVORA
stabiilse konstruktsiooniga 5-teljelist freesi.

Jahutamine
JUVORA soovitab jahutada freespead surudhu voi jahutusvedelikega.

Kestus
Freesida tuleks ligikaudu 2 tundi, olenevalt suurusest ja kujust

Tooriista kiirus

Kuivfreesimisel (CAM tdotab kuiva jahutusvedelikuga) on soovitatav hoida tooriista kiirus alla 15000 p /
min, et valtida ketta pinnale tekkivat kuumust. Margjahvatuseks (CAM t60tab vedela
jahutusvedelikuga) v&ib tootada kiirusel kuni 30000 p / min. Juvora jahvatamisel kasutage
jahutuspeade jahutamiseks kuivade veskide jaoks piisavas koguses surudhku, et valtida pingeid, mis
omakorda vdivad pohjustada mdétmete ebatdpsusi, probleeme patsiendi sobivusega ja potentsiaalset
karkassi raskust laadimisel.

Tooriista valik
JUVORA soovitab kasutada silikoonkarbiid-véi teemantotsikuga tooriistu.

Clearance Angle (°) 5-15 15-30
Rake Angle (°) 6-10 6-10
Cutting Speed (RPM) Dry milling: Up to 15000 Dry milling: Up to 15000

Wet milling: Up to 30000  Wet milling: Up to 30000

Coolants Compressed air Compressed air

Feed may be up to 0.5 mm/tooth
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Freesitud karkassi JUVORA™ poleerimine

Proteesi valjaldikamine

1)Parast freesist eemaldamist — eemaldage ettevaatlikult peene lihvotsikuga
uhenduspulgad

2)Soovitame kasutada pehmetele materjalidele sobivaid lihvimistooriistu

3)Kinnisi retentsiooniavasid vdib avada peene lihvotsikuga

Hammaste paigutamine

1)Kasutage hammaste in situ hoidmiseks modelleerimisvaha. Hillem hambad
lamineeritakse (hammaste lamineerimist selgitatakse lamineerimist kasitlevas jaotises).

2)Labipaistva silikooni pealekandmine aitab hambaid valguskdévastumise ajal fikseerida.
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Pinna soovitatav ettevalmistamine

1)Karkassi 6hkabrasioon (Rocatec Plus, rohk: 3 baari, kaugus: 1 cm), vt tootja juhiseid.

2)Hammaste 6hkabrasioon alumiiniumoksiidiga — rohk: 3 baari, kaugus: 1 cm.
Silaani pealekandmine ja eelvalmistatud hammaste preparatsioon

1)Selles juhendis kasutatakse silaani 3M ESPE Sil.

2)Soovitatav on kanda silaani peale dhukese kihina. Kuivamisaeg peaks olema 5 kuni
30 minutit.

3)Seejarel liimitakse hambad silikooni kilge lamineerimise ettevalmistamiseks.
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Alusopaaki pealekandmine

1)Kandke alusopaaki peale dhukese kihina ja Uhtlaselt, et valtida ,loikude” tekkimist.
2)Opaaki polimerisatsioon

Opaaki polumerisatsiooni aeg: 3 minutit

PolUmerisatsiooni lainepikkus: 380—450 Nm

3)Parast polumerisatsiooni peab pind olema sile ja laikiv. Ebapiisava katmise korral
lisage veel Uks kiht.

Varvilise opaaki pealekandmine
1)Kandke roosat varvilist opaaki peale kahe o6hukese, Uhtlase kihina, et valtida
Jloikude” tekkimist.

2)Kandke hamba varvi opaaki peale kahe dhukese, Uhtlase kihina, et valtida ,loikude”
tekkimist.

3)Opaaki polumerisatsioon
Opaaki polumerisatsiooni aeg: 3 minutit
PolUumerisatsiooni lainepikkus: 380—450 Nm

4)Parast polumerisatsiooni peab pind olema sile ja laikiv.
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Dentiin ja Gingiva Flow — eelvalmistatud hammaste pealekandmine

1)Mudelile tuleb (karkass ja silikoonis hambad) kanda dentiini vool algul oklusaalselt
kuljelt, millele jargneb lUhiajaline polimerisatsioon.

2)Seejarel kantakse Gingiva Flow peale bukaalselt poolelt (parast silikooni
eemaldamist), millele jargneb luhiajaline polimerisatsioon.

3)Kandke peale Air Barrier ja tehke 16plik polimerisatsioon olenevalt kihi paksusest
(5—10 minutit).
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Parandused

1) Ohkabrasioon alumiiniumoksiidiga. Rdhk: 3 baari, kaugus: 1 cm.
2) Puhastage auruga

3) Kandke peale komposiitpraimer.

4) Valguskdvastage 5 minutit

5) Kandke peale paranduseks vajalik materjal.

6) Luhiajaline polumerisatsioon.

7) Vajaduse korral korrake 5. ja 6. sammu.

8) Loplik polumerisatsioon: 5—10 minutit.
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JUVORA™ Jamineerimine freesitud tsirkooniumkroonidega

+ Uksikute tsirkooniumkroonide pinnatédtius — hkabrasioon (Al203, 2 baari, 120 um)
» Juvora karkassi pinnatdétlus — 6hkabrasioon (Al203, 2 baari, 50 pm)
 Liimipraimeri pealekandmine — Scotchbond Universal Adhesive, 3M ESPE

+ Hambatsemendi pealekandmine — RelyX Ultimate, 3M ESPE

» Tsirkooniumkroonide sisestamine Juvora karkassi

* Igemevarvi opaagi pealekandmine — GC Gum Opaque, GC

* Igemelaminaadi pealekandmine — GC Reline Soft, GC

* Loplik polumerisatsioon ja poleerimine — keraamilised kummist

poleerimisinstrumendid ja teemant-poleerimispasta

IDCM-JUV-PG-0002-Rev8 - Juvora to6tlemisjuhend ELi turule
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JUVORA™ Jamineerimine akrillsiisteemidega

» Juvora karkassi pinnatdétlus — 6hkabrasioon (Al203, 2 baari, 50 pm)

 Liimipraimeri pealekandmine — Signum connector, Kulzer

* Opaagi pealekandmine — Signum opaque F, Kulzer

« Akruullaminaat — PalaXpress, Kulzer

« Akruullaminaadi pealekandmine survega polumerisatsiooniseadme abil — Palamat
Elite, Kulzer

* Viimistlus ja poleerimine — volfram-lihvotsikud, silikoonkummi, liivapaber ja poleerimine

pimsipasta ja universaalse poleerimispastaga, lvoclar Vivadent
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JUVORA™ Jamineerimine komposiitstisteemidega

Juvora karkassi pinnatdétlus — dhkabrasioon (Al203, 2 baari, 50 pm)
Liimipraimeri pealekandmine — GC Metal Primer Il, GC

Opaakpasta pealekandmine — GC opaquer, GC

Dentiinlaminaadi pealekandmine — GC Gradia, GC

Igemevarvi opaagi pealekandmine — GC Gum Opaque, GC
Igemelaminaadi pealekandmine — GC Reline Soft, GC

Loplik polumerisatsioon ja poleerimine - keraamilised

poleerimisinstrumendid ja teemant-poleerimispasta
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Komposiit-laminaatsusteemide loetelu

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Bredent/Visioline

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus

Kulzer/Signum

Shofu, Solidex

3M ESPE,
Clearfill/Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraeus, Signum

Al,0,/2 baari/
50 um

3M ESPE, Rocatec
Pre, Plus

Al,0,/2 baari/
50 um

Al,0,/2 baari/
50 um

3M ESPE, Rocatec
Plus

Al,0,/2 baari/
50 um

3M ESPE, Rocatec
Plus

Al,0,/2 baari/
50 um

Al,0,/2 baari/
50 um

Al,0,/2 baari/
50 um
Al,0,/2 baari/
50 um

Al,0,/2 baari/
50 um

Al,0,/2 baari/
50 um

Bredent, Visiolink

3M ESPE, ESPE Sil

Bredent, Visiolink

ML Primer

3M ESPE, ESPE Sil

GC Metal Primer Il

3M ESPE, ESPE Sil

Ivoclar, SR Link

Metallbond I ja ll

Shofu, Photo
Primer

Clearfill, Alloy
Primer

Schuetz, Bonding
Fluid

Heraeus, Signum
Connector

GC opaque

3M ESPE, Sinfony

Combo.lign

Pre/Opake

GC opaquer

GC opaquer

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR

Opaquer

Opaquer F

Shofu, Flow
Opaquer

Clearfill, Opaquer

Schuetz, Paste

Heraeus, Opaquer
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GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Crea.lign

Shofu, Ceramage

GC Gradia

GC Gradia

3M ESPE, Sinfony

Ivoclar, SR Adoro

Heraeus, Signum

Shofu, Solidex

3M ESPE, Sinfony

Schuetz, A+B
Composite

Heraeus, Signum

27,3

27,1

24,2

21,1

21,0

19,6

19,6

17,9

14,6

14,3

13,0

12,7

11,7
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Tsementsusteemide loetelu

RelyX Ultimate, AI203/2 baari/ Scotchbond Universal UII:iEr!rlg'ie J1o
3M ESPE 50 um Adhesive, 3M ESPE M ESPE
i : . RelyX
RelyX Unicem, Al203/2 baari/  Scotchbond Universal . "o 206
3M ESPE 50 pm Adhesive, 3M ESPE ESPI’E ,

JUVORA ja tsemendislisteemi vaheline liimliite nihketugevus maarati kindlaks ISO TR 11405 kohaselt.

. . Variolink I, Mitmesuguste karkassidega
Variolink I, Rocatec Pre, 3M Heliobond, g . . .g
. . Ivoclar- tsemendi eraldumist ei
Ivoclar-Vivadent ESPE Ivoclar-Vivadent . .
Vivadent taheldatud

Pinnatddtlus — plasma

Plasmatootlus on tehnoloogia, mida voib potentsiaalselt kasutada hambasusteemide
sidumiseks = PEEK-polumeerpinnaga, nagu on naidanud M. Weppler,
Plasmatechnologie - das Multitalent fir neue zahntechnische Anwendungen,
Quintessenz Zahntechnik 2015; 41(6): 700-716.

Plasmatehnoloogiat vdib kasutada koos teiste pinnatootlusmeetoditega, nagu
abrasiivpulberpuhastus.
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Ohutusteave

Hambaketta JUVORA™ to6tlemisel on soovitatav jargida jargmisi ettevaatusabindusid:
* Tolmumask vdi tolmuarastus

* Isikukaitsevahendid (kaitseprillid, kindad)

Sailitamisteave

Hambaketast JUVORA tuleb hoida kuivas kohas ja valtida hoidmist otsese paikesevalguse
kdes. Polimeer PEEK-OPTIMA®, millest hambaketas JUVORA on valmistatud, on
stabiilne ja seda saab pikema ajal jooksul sailtada (sailivusaeg 10 aastat). Selle
todtemperatuur ulatub kriogeensest kuni 250 °C-ni ning seetdttu sobivad hambaketta
JUVORA sailitamiseks Ukskdik milline Gmbritsev temperatuur ja dhuniiskuse tase.

Lisateave
Lisateabe saamiseks votke Uhendust:
info@juvoradental.com

Juvora Ltd.
Technology Centre, Hillhouse International, Thornton Cleveleys,
Lancashire, FY5 4QD, Uhendkuningriik
Tel: +44 (0)1253 898000
www.juvoradental.com

JUVORA on ettevétte Juvora Ltd. kaubamark. Koik digused kaitstud.
©2017 Juvora Ltd.
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